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内容概要

　　本书主要内容包括数控加工基本概念、数控车床结构及其功能、数控编程方法和典型零件的编程
、数控车床的操作和程序加工等。
并使数控编程和相关工艺、刀具、切削用量等理论知识与生产实际相结合，力求突出数控编程与机床
操作两方面的技能训练，使学生在教学计划时间内，达到具有中、高级数控编程技术和技能的水平。
     本书以GSK980T编程系统为主进行编程和操作教学，同时介绍了华中HN C21—22编程系统和西门
子SINUMERIK 810T编程系统的编程指令和编程特点，并分别介绍了法拉克系统宏指令编程和西门子
系统参数编程方法。
 　　本书配套编写有《数控车床编程与技能训练习题册》，它根据本书各章内容编写多种形式的训练
题，并使实操训练题标准化，使学生能够系统地复习和巩固所学知识。
 　　本书可作为高职高专、成人高校和中专、技校等数控专业的教科书和数控技术的培训教材，也可
供从事数控加工的工程技术人员参考。
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