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内容概要

本书分冲裁、弯曲、拉深、局部成形、汽车覆盖件成形和冲压模具设计共6章。
分别介绍各工艺的工艺方法的选择、工艺参数的确定、原材料的计算、模具的设计方法、加工中容易
出现的问题及解决办法等。
第6章给出了冲压模具设计的常用资料。
本书的特点在于注重实用性、可查性。
     本书适合从事冲压工艺及模具专业的技术人员查阅、参考。
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编辑推荐

　　《材料成形技术手册：冲压成形工艺及模具》适合从事冲压工艺及模具专业的技术人员查阅、参
考。
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