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内容概要

　　本书针对数控铣床、加工中心的特点，以FANUC
Oi-MA数控系统及广州数控系统作为编程和操作基础，以大量详实、典型的实例讲述了数控铣床、加
工中心的编程方法与操作，并且将数控加工工艺等技术能力融合到其中，突出了实际应用能力的培养
。
本书还加强了自动编程的内容，对CAXA
制造工程师2006及Mastercam
V10进行了详细介绍，而且精选了编程与加工全过程实例，增加了实训课题指导。
书中内容由浅入深，循序渐进，图文并茂。

　　本书可作为高职高专、成人高校和中专、技校的教材，也可作为数控铣床、加工中心操作人员培
训教材，还可供相关技术人员参考。
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章节摘录

　　第一章 基本知识　　制造业是所有与制造有关的企业机构的总体，是一个国家国民经济的支柱产
业。
它一方面为全社会生产日用消费品，创造价值，另一方面为国民经济各个部门提供生产资料和装备。
工业化国家约70％～80％的物质财富来自制造业，约有1／4的人口从事各种形式的制造活动。
可见，制造业对一个国家的经济地位和政治地位具有至关重要的影响，在21世纪的工业生产中具有决
定性的地位与作用。
　　由于现代科学技术日新月异的发展，机电产品日趋精密和复杂，且更新换代加快，改型频繁，用
户的需求也日趋多样化和个性化，中小批量的零件生产越来越多。
这对制造业的高精度、高效率和柔性提出了更高的要求，希望市场能提供满足不同加工需求、迅速高
效的生产制造系统，并大幅度地降低维护和使用的成本。
同时还要求新一代制造系统具有方便的网络功能，以适应未来车间面向任务和订单的生产组织和管理
模式。
　　因此，随着社会经济发展对制造业的要求不断提高，以及科学技术特别是计算机技术的高速发展
，传统的制造业已发生了根本性的变革，以数控技术为主的现代制造技术占据了重要地位。
数控技术集微电子、计算机、信息处理、自动检测、自动控制等高新技术于一体，是制造业实现柔性
化、自动化、集成化、智能化的重要基础。
这个基础是否牢固直接影响到一个国家的经济发展和综合国力，关系到一个国家的战略地位。
因此，世界上各工业发达国家均采取重大措施来发展自己的数控技术及其产业。
在我国，数控技术与装备的发展亦得到了高度重视，近年来取得了相当大的进步，特别是在通用微机
数控领域，基于PC平台的国产数控系统已经走在了世界前列。
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