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内容概要

本书是作者几十年电镀实践工作经验和心得的结晶。
书中以实例形式，不仅介绍了电镀前处理（包括除油、除锈等）、常规电镀与特种电镀（包括镀镍、
镀铬、镀锌、镀铜、镀银及镀镉等）、（铝阳极）氧化与钝化工艺中常见的技术难题与质量故障及相
关检测手段与解决措施，而且对电镀生产实践中相关工具与设备、生产与技术管理中的有关问题提出
了改进方法。
　　本书可供电镀及相关领域的技术、管理人员参考，也可供该领域的科研人员阅读。
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化　　第四节　铝及铝合金灰绿色化学氧化　　第五节　铝及铝合金无色化学导电氧化　　第六节　
铝及铝合金彩色导电氧化　　第七节　黄铜件氨液氧化　　第八节　钢铁件氧化　　第九节　铜及铜
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　清洁生产既是改善环境，又是自身生存与发展的需要　第十七章　安全生产与火警预防 　第一节　
安全生产　　第二节　火警预防

Page 4



第一图书网, tushu007.com
<<电镀实践900例>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 5


