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内容概要

　　《数控机床技术工人培训读本：数控电加工机床（第2版）》是《数控机床技术工人培训读本》
第二版之一。
内容主要包括数控电火花成形加工以及数控线切割快走丝和慢走丝加工。
电火花成形部分主要介绍电火花加工的基础知识，电火花机床的典型结构和编程知识，电火花加工工
艺知识，并给出了一些加工实例。
数控线切割加工部分，分别讲述了线切割加工的基础知识，快速走丝线切割加工机床的典型结构，手
工编程和自动编程知识，慢速走丝加工机床的典型结构，操作、加工工艺和典型零件的加工工艺，并
基于北航海尔的CAXA XP线切割软件介绍了数控线切割自动编程技术。
另外，还简要介绍了数控电加工机床的精度检验、安装调试和操作维护及出现加工问题时的解决方法
。
　　相对于第一版，本版编写贯彻职业技能培训要求，结合数控技术发展和广大读者使用后的建议，
增加了数控线切割慢走丝基本知识、加工工艺和典型实例，全面更新了数控自动编程内容，采
用CAXA软件，并对典型实例进行了更新。
　　《数控机床技术工人培训读本：数控电加工机床（第2版）》可作为数控电加工机床技术工人的
培训教材，也可供传统制造业技术工人更新知识、提高职业技能、学习数控知识使用，还可作为职业
院校数控、机电一体化专业的教材。
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