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内容概要

　　《21世纪应用型机电专业规划教材：金属工艺学（冷加工分册）》共八章，主要内容包括：金属
塑性变形的基本知识，锻造、金属切削加工的基本知识，车削加工、钳工常用量具、钳工基本操作知
识，特种加工方法、零件生产过程的基本知识等。
章后附有适量的思考题与习题。
　　《21世纪应用型机电专业规划教材：金属工艺学（冷加工分册）》注重理论知识的同时，将实习
与实验内容合并在一起，内容精炼、重点突出，取材新颖，对传统的教学内容进行了必要的调整和增
删。
　　《21世纪应用型机电专业规划教材：金属工艺学（冷加工分册）》可作为高等院校、高职高专机
械类专业以及相关专业教材，亦可作为金属加工岗位人员的培训用书。
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