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内容概要

本书共分l2章，内容有：概述，标准化的基本概念，标准化原理和方法，参数选择和参数分级的数学
方法，标准情报管理，标准的制定与修订，标准的实施及其监督，质量管理标准化’采用国际标准与
国际贸易，标准化经济效果评价、计算及论证，重点领域标准化，企业标准化。
　　本书可作为高等学校相关课程的教材，也可作为标准化培训教材，还可为从事标准化工作及
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章节摘录

　　对标准实施情况进行监督，是保证标准贯彻执行的一项重要措施。
标准实施的监督有企业自我监督、社会监督和国家监督等多种形式。
其中国家监督是标准实施的公开性监督，具有权威性、法制性，企业自我监督则是国家监督的基础。
一、企业自我监督　　企业对标准实施的自我监督是企业对标准贯彻执行的内部监督与检查。
这种监督检查必须从产品设计开始，贯穿于企业生产的全过程。
设计阶段监督一般是通过对产品图样和设计文件的标准化审查方式进行，而生产过程的监督是企业实
施标准的综合性检查。
　　1.产品图样和设计文件的标准化审查　　产品图样和设计文件标准化审查是企业实施标准的重要
环节，它的作用是使各级标准在产品图样和设计文件中得到正确贯彻。
产品图样和设计文件是直接指导产品生产制造和质量检验的依据，通过标准化审查，可以充分掌握产
品及其组成部分在设计、制造、检验、使用和维修等方面实施标准的情况，并使图样和设计文件达到
完整、正确、统一，减少重复设计，最大限度地扩大零部件、工艺、工装的继承性，提高产品标准化
水平。
　　产品和设计文件标准化审查对象主要包括产品图样，工装图样，产品设计、研制文件，工艺文件
及图样和设计文件更改通知单等。
如此大量的图纸资料完全依靠企业专职标准化人员审查是不可能的，因此，图样和设计文件审查贯彻
预防为主的原则，即把全面、正确实施标准的工作做在设计完成之前，这样才能最大限度地减少在审
查中发现不符合标准而造成设计工作的大量返工，提高设计工作的质量。
采取这种方法，要求设计人员必须熟练掌握标准，在可能情况下，把标准化审查与图样绘制和文件编
制过程交叉进行，首先由设计人员自审、互审，然后由专职人员或设计审查者进行正式审查。
　　2.在生产过程中对实施标准进行综合检查　　生产过程中的标准实施综合检查，是生产企业从原
材料进厂到产品加工、装配、检验、包装人库直到销售和售后服务为止，在各个生产阶段和工序之间
依据标准进行的内部检查。
这种检查完全可以与企业质量管理活动结合起来。
在产品质量形成的几个主要环节，加强有关标准实施情况的检查。
如：“采购”这一环节，其职能主要是选择合格供方和验证所购物资是否符合规定要求，采购质量管
理过程同时也是企业“材料与外购件”标准实施过程，检查“材料与外购件”标准实施情况，是采购
质量得以保证的基础；“工艺准备”环节，主要是根据产品设计制造工艺方案，确定工艺路线和编制
工艺文件，在这个环节主要应检查整个工艺准备是否依据设计文件和工艺标准进行，每个工序和作业
技术是否符合规定要求，从而达到使产品完全在受控条件下生产的目的；“生产制造”环节是对整个
制造过程进行质量控制的重要环节，通过对产品图样、设计文件、工艺、工装、材料与外购件以及产
品检测标准实施情况的监督检查，及时纠正不符合标准现象的发生，才能最终保证产品制造质量符合
设计质量；“检验和试验”环节是以“不合格的制品不入库，不合格的在制品不转序，不合格的零件
不装配和不合格成品不出厂”为要求的，这个环节的质量管理职能主要是依靠对企业的检测标准实施
的检查。
　　⋯⋯
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