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内容概要

　　《焊接与热切割作业（新版全国特种作业人员安全技术培训考核统编教材）》依据国家安全生产
监督管理总局令第30号《特种作业人员安全技术培训考核管理规定》和《金属焊接与切割作业人员安
全技术培训大纲》、《金属焊接与切割作业人员安全技术考核标准》的要求编写而成。
主要介绍了金属焊接与热切割基础知识、气焊气割作业、焊条电弧焊与电弧切割作业、埋弧焊作业、
气体保护焊作业、电阻焊作业、钎焊作业的基本原理、安全特点、设备组成及常用材料、工艺参数、
安全技术要求和焊接与热切割作业安全用电、焊接与热切割防火防爆、焊接与热切割职业卫生与防护
、特殊焊接与热切割作业安全技术、案例分析等内容。
编写中充分考虑了新设备、新材料、新工艺的应用和生产中金属焊接与热切割作业人员的实际工作情
况，重点突出了常用焊接与热切割方法的安全操作技术，既可供各级特种作业人员的安全技术培训机
构使用，也可用于学员自学。
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