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内容概要

　　《面向21世纪课程教材：人造板工艺学》为普通高等教育&ldquo;九五&rdquo;国家级重点教材。
木材具有天然的立体、动态的纹理，有吸湿和解吸作用具调湿功能。
导热系数小有良好的表面冷暖感，因而是一种优良的室内用材料；木材的比强度（强度与密度之比值
）较大（例如云南松纵向抗拉强度的比强度为27&times;105cm，而45&deg;钢为7。
96&times;105cm，尼龙66为5。
99&times;105cm），易加工，因而是一种良好的工程材料，用途极广。
但木材也是一种非均质材料，具有方向性。
顺纹方向同横纹方向的物理力学性能差异极大（达10倍以上）；树木在生长过程中会形成各种缺陷（
节子、斜纹等），使木材的力学性能变异较大；树木天然生成的形状，使术材直接制成的产品宽度较
窄，因而使用上受到一定的限制。
为了克服上述不足，采用各种加工单元（单板、刨花、纤维等）重要组合和复合技术制成成千上万种
人造产品来满足人们的需求。
术材是一种可再生的资源，这一点是其他材料无法比拟的。
更受人类的关注和开发应用。
　　人造板是由各种形状的单元通过胶粘荆胶合成一整体的板材，属复合材料之一。
当今国际社会公认材料、能源和信息技术是现代文明的三大支柱。
（人造板工艺学）是一门研究保存木（竹）材自身的优点，通过同其他材料的复合技术而成为一种新
型材料的应用科学。
这种新型材料既保留了原组成材料的主要特色，又能通过复合效应获得原组分所不具备的性能；还可
以通过材料设计使各组分的性能互相补充并彼此关联，获得新的优越性能，为开发比强度太
于4&times;106cm和比模量大于4&times;108cm先进复合材料开辟一条新途径。
书内重点论述高效、综合利用木材的基本理论和应用技术；各种单元的制备原理；单元、胶粘剂和其
他材料的复合技术和理论；人造板深度加工和环境保护等。
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