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内容概要

本书较详细介绍了数控加工工艺的要求、基准选择原则、毛坯余量的确定、加工精度的分析、数控加
工工艺路线的制定以及典型数控机床加工工艺、数控车床和铣床的坐标系的建立、准备功能指令（含
基本指令、固定循环和多重循环、刀具补偿的指令和补偿方法等）、辅助功能指令、典型零件的数控
加工程序等内容。
本书内容丰富、实例典型，将理论知识融于实例操作中讲解，使本书的可操作性更强，更具有实用价
值。
本书可作为高职数控技术应用专业、机电一体化专业、机械工程及自动化专业的教材，也可以作为高
等职业教育学校、高等专科学校、成人高校、继续教育学院教材。
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