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内容概要

本书系统地介绍了现代木器家具涂装技术、板式家具的饰面与边部处理技术，其中涂装技术主要介绍
木器家具常用涂料的性能与使用方法、涂装基材、涂饰工艺、涂装方法、涂层固化、涂装缺陷分析和
漆膜质量检测等内容；饰面技术主要介绍了薄木饰面、纸类贴面技术、直接印刷与转印技术、特种艺
术装饰及板式家具边部处理技术等内容。
边部处理技术中主要介绍板式家具零部件的直曲线封边技术、后成型与软成型封边技术，同时对于本
行业国内外新技术、新工艺也作了介绍。
本书取材丰富，与实际生产相符，具有较高的实用价值和参考价值。
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章节摘录

版权页：   插图：   允许刷子在手中松动。
用刷子蘸漆时，浸入涂料的深度不宜超过毛长的2／3，刷毛根部避免接触涂料。
蘸漆后刷子应轻靠容器边缘，以调整漆刷的含漆量，挤出多余的漆，以免到处滴洒。
刷涂时要握紧漆刷不要松动，必要时应移动身体与手配合。
刷涂操作通常按涂布、刷匀、理顺3个步骤进行。
涂布就是按需要的用漆量先在表面上顺木纹刷涂几个长条，每条之间保持一定距离，然后漆刷不在蘸
漆，将已涂的长条横向或斜向展开并涂刷均匀，最后漆刷上残留的多余涂料在漆桶边挤擦干净后，再
顺木纹方向均匀刷平，以消除刷痕，形成平滑而均匀的涂层。
 刷涂某一具体产品时，其操作顺序通常是先难后易、先里后外、先左后右、先上后下、先线角后平面
，围绕产品从左向右转，一个面一个面地刷，避免遗漏。
刷涂柜类产品时，应先用小木块将柜角垫起，以避免漆刷接触地面粘上沙土。
刷涂完毕，要检查一遍，看有无遗漏、流淌、皱皮、边角积漆以及涂层不均匀等情况，一经发现就应
及时消除。
 油性漆一般干燥慢，为使涂层均匀可反复回刷多次。
但是，有些醇酸漆涂层胶凝较快，如果涂刷不当，容易引起涂层流挂、起皱等缺陷。
此时应选用毛厚而较硬的长毛鬃刷，增加蘸漆次数，加快刷涂速度，及时收刷边缘棱角，以防流挂。
要在涂层胶凝之前，尽快收刷均匀，否则易产生涂层厚薄不均、粗糙、流挂等缺陷。
 新鬃刷使用前应在180#木砂纸上摩擦刷毛头部，磨顺刷毛使之柔软，并使未牢固的鬃毛脱落。
然后用肥皂水洗，再用温水洗净凉干。
经过处理的新刷具应平放在干燥箱中，或用纸包好并注意防止虫蛀。
鬃刷用完后，应将刷毛中的余漆挤出将刷毛部分浸在水里以隔绝空气，不致干燥，再用时把水甩净即
可。
长时间不用的刷子一定要用溶剂洗干净，再用洗衣粉水洗净，理直刷毛保存。
 2.1.1.2排笔及其使用 排笔是用细竹管和羊毛制成。
每排有4～20管等多种，一般是根据被涂装表面的宽度决定，8～16管的应用较多。
排笔刷毛软且有弹性，适于涂装黏度低的涂料。
因此广泛用于涂刷水色、虫胶漆、酒色、硝基漆、聚酯漆、聚氨酯漆、丙烯酸漆等。
 选择排笔时，以长度适中，具有弹性，不易掉毛有笔锋的最好。
 使用排笔时，用手握牢排笔上角，如图2.2所示，一面用大拇指，另一面用4个手指。
涂刷时，排笔蘸漆量要适中，不可过多，下笔要稳准，起笔落笔要轻快，运笔途中可稍重，绝不可中
途停顿，刷完一个长条后，再刷下一个长条，两长条中间搭接不可过多。
始终都要顺木纹方向涂刷，每笔的蘸漆量要均匀，不可一笔多一笔少。
刷涂时用力均匀，也不可一笔轻一笔重，否则易出现刷痕与颜色不均匀或出现刷花，流挂缺陷，如出
现这些毛病应及时消除。
此外，用排笔刷涂过程中，刷毛极易落在涂层上，要及时挑出。
 刷具的合理使用与保养： 新排笔或羊毛板刷也要先用温水湿润浸泡，用肥皂水洗净凉干，除去刷中
的残毛和灰尘。
经过处理的新排笔或羊毛板刷也应平放在干燥箱中，或用纸包好并注意防止虫蛀。
当刷涂Pu或PE等聚合型涂料时，刷具用后应立即用相应的稀释剂彻底清洗干净，并将刷毛理顺并悬挂
直立保管，且不可将漆刷直立于漆中过久，否则刷毛易弯曲、松散、失去弹性。
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编辑推荐

《教育部高职高专教育林业类专业教学指导委员会规划教材:木制品表面装饰技术》可作为高等职业院
校木材加工技术、家具设计与制造等专业相关课程教学使用，也可供木材加工企业、家具生产企业及
装饰公司从业技术人员参考。
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