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内容概要

《全国高等职业技术院校数控类专业教材：数控原理及系统习题册》结合机床数据系统的基本概论、
数据机床的程序编制、计算机数控系统的控制原理等知识编写了相关练习题。
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书籍目录

第一章机床数控系统的基本概念 一、填空题 二、判断题 三、选择题 四、名词解释 五、简答题 第二章
数控机床的程序编制 一、填空题 二、判断题 三、选择题 四、名词解释 五、简答题 六、应用题 第三
章计算机数控系统的控制原理 一、填空题 二、判断题 三、选择题 四、名词解释 五、简答题 六、应用
题 第四章计算机数控装置的组成与结构 一、填空题 二、判断题 三、选择题 四、名词解释 五、简答题
第五章计算机数控系统的位置测量装置 一、填空题 二、判断题 三、选择题 四、名词解释 五、简答题 
第六章数控机床的进给驱动系统 一、填空题 二、判断题 三、选择题 四、名词解释 五、简答题 第七章
数控机床的发展现状与趋势 一、名词解释 二、简答题
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章节摘录

版权页：   2.数控系统中插补预处理的内容主要包括______。
 A.零件程序的译码解释  B刀补处理 C.实时分配各个进给轴在每个插补周期内的位移指令 D.速度处理 3.
数控系统中插补处理的内容主要包括______。
 A.零件程序的译码解释 B.辅助功能、主轴功能、刀具功能处理 C.实时分配各个进给轴在每个插补周期
内的位移指令 D.速度处理 4.数控系统中位置控制程序实现机床的______。
 A.切削运动  B.I／O控制  C.成型运动 D.各进给轴轨迹和速度控制 5.数控系统中PLC控制程序实现机床
的______。
 A.切削运动  B.I／O控制  C.成型运动 D.各进给轴轨迹和速度控制 6.数控机床广泛应用异步串行通信接
口传送数据，主要的接口标准有______。
 A.RS-232C    B.MAP    C.RS-422 7.数控系统中，一般应设置多个译码缓冲区的主要原因有______。
 A.刀具半径补偿的需要  B.译码的需要 C.有利于充分利用CPU的空闲时间 D.避免程序段间停顿、提高
系统性能 8.译码处理的准则有______。
 A.刀具上一段运动的终点是下一段运动的起点 B.译码按刀具中心轨迹轮廓进行 C.译码以机床坐标系为
基准 D.模态代码具有继承性 9.刀具半径补偿功能的作用在于______。
 A.计算加上补偿量以后的刀具中心轨迹 B.可以不考虑刀具的半径，直接按图样所给尺寸编程 C.可以直
接按刀具中心轨迹编程 D.可以使粗加工的程序简化 10.刀具半径补偿功能是由______完成的。
 A.编程人员  B.数控单元 C.输入装置  D.操作人员 11.所谓插补就是根据输入线型和速度的要求，_____
。
 A.实时分配各轴在每个插补周期内的位移量 B.实时计算一个插补周期的轮廓步长 C.实时计算刀具相对
于工件的合成进给速度 D.在轮廓的起点和终点之间，实时计算各个中间点的坐标 12.铣削加工圆弧的
内表面，编程速度与刀具在零件表面切削点的进给速度的关系是_____。
 A.前者>后者  B.前者
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编辑推荐

《全国高等职业技术院校数控类专业教材:数控原理及系统习题册》由中国劳动社会保障出版社出版。
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