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内容概要

　　《镗工（技师技能 高级技师技能）》根据《国家职业标准——镗工》的要求，由劳动和社会保障
部中国就业培训技术指导中心按照标准、教材、题库相衔接的原则组织编写，是职业技能鉴定的指定
辅导用书。
　　《镗工（技师技能 高级技师技能）》包括技师技能、高级技师技能两个部分，分别介绍了镗工技
师、高级技师应掌握的工作技能及相关知识，涉及工艺准备、工件加工、精度检验及误差、数控镗床
操作等内容，可作为相关培训的教材。

Page 2



第一图书网, tushu007.com
<<镗工>>

书籍目录

第一部分 镗工技师技能 第一章 工艺准备 第一节 读图与绘图 第二节 加工工艺的制定 第三节 计算机技
术应用 第四节 工件定位与夹紧 第五节 刀具准备 第六节 设备的调整及维护保养 第二章 工件加工 第一
节 镗削同轴孔系 第二节 镗削平行孔系 第三节 镗削相交和交叉孔系 第四节 加工平面 第五节 加工复杂
箱体类工件 第六节 镗削加工特殊材料的工件 第三章 精度检验及误差分析 第一节 尺寸精度检验 第二
节 形位公差的检测 第三节 典型零件的综合检测 第四节 误差分析 第四章 数控镗床操作 第一节 复杂工
件的数控镗削加工 第二节 数控加工自动编程 第三节 数控镗床的维护保养 第五章 培训、指导与技术论
文写作 第一节 培训、指导 第二节 技术总结与专题技术论文 第六章 管理工作 第一节 质量管理 第二节 
生产管理 第二部分 镗工高级技师技能 第七章 工艺准备 第一节 读图与绘图 第二节 加工工艺的制定 第
三节 计算机集成制造系统（CIM）知识 第四节 工件夹紧与定位 第五节 准备刀具 第六节 设备调整及维
护保养 第八章 工件加工 第一节 镗削相交和交叉孔系 第二节 加工精密复杂箱体 第三节 镗削特殊材料
的工件 第九章 精度检验及误差分析 第一节 大尺寸测量 第二节 角度直接测量 第三节 尺寸误差和形位
误差的综合测量 第四节 典型零件的综合检测 第十章 数控镗床的安装及验收 第一节 数控镗床的安装 
第二节 数控镗床的检查与调试 第三节 数控镗床的验收 第十一章 培训、指导与技术论文写作 第一节 
培训、指导 第二节 技术论文写作 第十二章 管理工作 第一节 质量管理 第二节 生产管理 参考文献

Page 3



第一图书网, tushu007.com
<<镗工>>

章节摘录

　　第一部分 镗工技师技能　　第一章 工艺准备　　第一节 读图与绘图　　一、零件测绘　　1．零
件测绘方法　　零件测绘就是依据实际零件，画出它的图形，测量并标注它的尺寸，给定必要的技术
要求等工作过程。
在仿造机械设备、设备维修和技术革新中常常要进行这一工作。
　　（1）零件测绘的一般过程　　1）全面了解测绘对象分析、弄清零件的名称、用途；确定零件的
材料、热处理和表面处理情况；分析零件结构形状和各部分的作用；查看零件有无磨损和缺陷；了解
零件的制造工艺过程等。
　　对测绘对象的了解和分析，是做好零件测绘的基础。
测绘虽然不是设计，但必须正确领会原设计的意图，使测绘的结果正确、合理。
　　2）绘制零件草图在对零件进行认真分析的基础上，目测比例，根据零件表达方案的选择原则徒
手绘制的零件图称为零件草图。
零件草图是绘制零件工作图的依据，有时用草图也可以代替工作图使用。
　　3）根据零件草图绘制零件工作图对零件草图必须进行认真的检查核对，补充完善后，根据零件
草图画出正规的零件工作图，用以指导加工制造零件。
　　（2）画零件草图的要求和步骤　　零件草图是绘制零件工作图的依据，因此，它必须包括零件
工作图的全部内容，做到内容完整、表达正确、尺寸齐全、要求合理、图线清晰、比例匀称。
　　1）画零件草图的方法为提高绘制草图的速度和保证图面质量，必须熟练掌握徒手画线的方法。
　　①直线的画法。
直线要画得直而均匀，执笔时，小手指靠近纸面，眼看终点，以控制方向。
画垂直线时自上而下运笔；画水平线时从左向右较为顺手；画斜线时按图1-1c所示的箭头方向运笔，
且可略转图纸，使要画的直线正好是顺手方向；画短线时常以手腕运笔；画长线则以手臂动作。
为了方便，常用方格纸画草图。
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