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前言

职业技能培训是提高劳动者知识与技能水平、增强劳动者就业能力的有效措施。
职业技能短期培训，能够在短期内使受培训者掌握一门技能，达到上岗要求，顺利实现就业。
为了适应开展职业技能短期培训的需要，促进短期培训向规范化发展，提高培训质量，劳动和社会保
障部教材办公室组织编写了职业技能短期培训系列教材。
这套教材涉及第二产业和第三产业50多个职业（工种）。
在组织编写教材的过程中，以相应职业（工种）的国家职业标准和岗位要求为依据，并力求使教材具
有以下特点：短。
适合15-90天的短期培训，在较短的时间内，让受培训者掌握一种技能，从而实现就业。
薄。
每种教材都是一本小薄册子，字数一般在10万字左右。
教材中只讲述必要的知识和技能，不详细介绍有关的理论，避免多而全，强调有用和实用，从而将最
有效的技能传授给受培训者。
易。
内容通俗，图文并茂，容易学习和掌握。
教材以技能操作和技能培养为主线，用图文相结合的方式，通过实例，一步步地介绍各项操作技能，
便于学习、理解和对照操作。
这套教材适合于各级各类职业学校、职业培训机构在开展职业技能短期培训时使用。
欢迎职业学校、培训机构和读者对教材中存在的不足之处提出宝贵意见和建议。
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内容概要

　　本书是细纱运转工和织布挡车工的培训教材，主要内容包括：纺部生产基本知识、细纱值车工操
作、细纱落纱工操作、摇车工操作、气流纺操作，织布挡车工基础知识、有梭织机挡车工操作、无梭
织机挡车工操作，以及安全基础知识。
　　本书在编写过程中，力求做到图文并茂、通俗易懂，使读者便于掌握纺织基础知识和操作技能。
　　本书适合于职业技能短期培训使用。
通过培训，初学者或具有一定基础的人员可以达到上岗的技能要求。
　　本书由柳吹伦、祁丽萍编写，丁蕴审稿。
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书籍目录

第一单元　细纱运转工基本技能　模块一　纺部生产基本知识　模块二　细纱值车工操作　模块三　
细纱落纱工操作　模块四　摇车工操作　模块五　气流纺操作第二单元　织布挡车工基本技能　模块
六　织布挡车工基础知识　模块七　有梭织机挡车工操作　模块八　无梭织机挡车工操作　模块九　
安全操作规程和消防知识
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章节摘录

插图：2．牵伸机构牵伸机构由加压机构、罗拉、胶辊、小铁辊和上下销、胶圈等组成。
加压机构是牵伸装置的重要组成部分。
它决定了牵伸过程中对纤维运动的控制程度，与纺出纱条均匀度的好坏有密切关系。
加压机构有两连杆磁性加压、弹簧摇架加压以及气动加压等形式。
罗拉、胶辊、胶圈是牵伸的主要部件。
在加压的情况下，罗拉与胶辊控制须条，进行牵伸。
3．加捻与卷绕机构由罗拉吐出的须条，必须加上一定的捻回，才能具有一定的强力、弹性。
然后再由成形机构作用卷绕在纱管上，成圆锥形的管纱。
细纱加捻、卷绕机构包括导纱钩、锭子、钢领、钢丝圈和纱管等。
导纱钩由淬火钢丝制成，通道需光滑，应与锭子轴线在同一直线上。
其作用是将罗拉吐出的纱条引至锭子上方。
锭子是加捻卷绕机构的主要部件，由锭杆、锭盘、锭胆和锭脚组成。
它带动纱管高速回转，与钢丝圈一起完成加捻卷绕作用。
锭子要在每分钟18 000转以上时回转平稳，减少断头。
锭子速度是衡量细纱机生产能力的主要标志，锭子速度快则产量高，但用电增加。
钢领是钢丝圈高速回转的轨道，表面具有较高硬度，良好的光洁度，支承钢丝圈线速度每秒钟30 m以
上时圆滑回转。
它应有一定的平整度、圆整度和稳定的摩擦系数，里跑道平整无缺口，否则会造成断头，影响质量。
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编辑推荐

《挡车工基本技能》适合于职业技能短期培训使用。
通过培训，初学者或具有一定基础的人员可以达到上岗的技能要求。
《挡车工基本技能》由柳吹伦、祁丽萍编写，丁蕴审稿。
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