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内容概要

　　美国今天面临的最大挑战之一来自制造业。
计算机技术已经在很大程度上改造了制造业的现状，产品的设计、分析、制造已经实现了数字化。
革新中的制造业需要接受过良好训练的技术人员，职业教育被认为是连续和长期的投资。
 　　第3版的《计算机数控加工基础》在原版本的基础上进行了扩展和改进，第16章增加了一个使
用Mastercam软件创建和模拟加工程序的范例。
最后，本书随书光盘中附带了在制造领域应用的加工程序校验软件及教程。
此款软件具有实时采用实体方式模拟切削过程的功能，并且能对模拟的工件进行测量，读者可以用其
编写、校验铣削加工字地址程序并进行模拟加工。
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章节摘录

插图：需要注意的是铰刀受已加工孔的引导，因此它不能纠正孔轴线的偏斜，如果存在这些问题，则
应先镗后铰。
攻螺纹在内孔上用丝锥加工螺纹称为攻螺纹。
制造丝锥的选材较广，如碳素工具钢、高速钢、硬质合金等。
TiN化合物常作为丝锥的涂层材料，以形成坚固的外层。
手用丝锥不能在数控机床上使用，除非由专用攻螺纹装置驱动，这个装置包含一个离合器，可以在丝
锥因扭矩过大和发生闷车现象时，断开动力传递。
对于盲螺纹孔的加工，正常方法是使用螺旋槽丝锥，犁状刀齿用于形成侧面的形状，而底部刀齿用于
形成螺纹底部的形状。
刀槽的设计目的是将其作为切削液通道和排屑的。
．螺尖丝锥或称“枪式”丝锥在数控机床上用于加工螺纹通孔，它被设计为允许切削液和切屑从丝锥
前部的孔流出。
“枪”一词源自其在攻螺纹时"射"出切屑的现象。
一些在数控机床上使用的典型丝锥参见图3－12。
在机械手册上有为丝锥选取相应钻头的标准表格，选取适当的钻头可以确保丝锥在加工螺纹时在孔内
正常工作。
平底锪孔此方法常用于扩孔，以形成深度略大于螺钉和销钉头部的平底孔，这样可以使螺钉和销钉的
头部沉在机器外表面的内侧。
对于数控加工，平底锪孔常用立铣刀和平底钻头完成。
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编辑推荐

《计算机数控加工基础(附光盘第3版)》的特色有：每章都包含该章学习目标和概要。
书中的图片可使学生加深对学习内容的理解和记忆。
使用图文框突出了关键和重要的内容。
使用流程图介绍了数控车间的工作流程。
使用大量图片用于说明数控车间的工作流程。
在多个编程范例中讲述了重要的加工准备内容。
着重介绍了基本的字地址编程（G、M代码）。
在编程范例中强调了行业惯用方法和术语。
每个范例程序都给出了对所有程序内容的解释。
《计算机数控加工基础(附光盘第3版)》介绍范例程序时，使用程序模式的概念，给学生介绍用于加工
中不同阶段的语句组合，例如语句组合A用于数控机床的初始化，语句组合B用于换刀。
每章都带有精心编写的复习题，编程练习给出了加工内容、应使用的刀具、加工参数和毛坯情况以及
装夹方法。
《计算机数控加工基础(附光盘第3版)》着重介绍了在实际工作中最常用的FANUC系统。
附录包含了大量对学生有帮助的信息，包括操作安全注意事项、用于车削和铣削编程的G、M功能代
码列表，以及铣削和车削的建议加工参数等。
《计算机数控加工基础(附光盘第3版)》附有数控编程术语表。
《计算机数控加工基础(附光盘第3版)》附带的校验软件使学生能观察到字地址程序运行的结果。
《计算机数控加工基础(附光盘第3版)》可用于多层次的教学：高职高专院校；中等/技术学校；工业
培训中心。
《计算机数控加工基础(附光盘第3版)》也可用于：一学期或两学期的职业培训；数控编程中的手工编
程部分培训；在职培训；自学的参考教材。
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