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内容概要

　　《车工工艺学课教学参考书（与车工工艺学）第4版配套》是全国中等职业技术学校机械类通用
教材《车工工艺学》（第四版）的配套用书，供教师在教学中参考。
根据教材的结构顺序编写。
各章从教学目的和要求、重点和难点、学时分配、教材分析，教学建议等几方面进行叙述。
为了拓宽教师的思路和方便教学，本书还提供了补充材料和阶段测评。
为了增加教材的趣味性和可读性，本书还备有课外阅读文选，供教师有选择地提供给学生。
　　本书可作为中等职业技术学校有关教师的教学参考书。
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书籍目录

绪论第一章 车削的基本知识§1-1 车床和车削运动§1-2 车刀§1-3 刀具材料和切削用量§1-4 切削过程
与控制§1-5 切削液阶段测评第二章 车轴类工件§2-1 车轴类工件用车刀§2-2 轴类工件的装夹§2-3 轴
类工件的检测§2-4 轴类工件的车削工艺及车削质量分析阶段测评第三章 套类工件的加工§3-1 钻孔
§3-2 扩孔和锪孔§3-3 车孔§3-4 车内沟槽、端面直槽和轴肩槽§3-5 铰孔§3-6 套类工件形位公差的
保证方法§3-7 套类工件的测量§3-8 套类工件的车削工艺分析及车削质量分析阶段测评第四章 车圆锥
和成形面§4-1 圆锥的基本知识§4-2 车圆锥的方法§4-3 圆锥的检测§4-4 车成形面的方法和质量分析
阶段测评第五章 车螺纹和蜗杆§5-1 螺纹基本知识§5-2 螺纹车刀切削部分的材料及角度的变化§5-3 
车螺纹时车床的调整及乱牙的预防§5-4 车三角形螺纹§5-5 车矩形螺纹、梯形螺纹和锯齿形螺纹§5-6
车蜗杆§5-7 车多线螺纹和多头蜗杆§5-8 螺纹和蜗杆的检测及质量分析阶段测评第六章 车床工艺装备
§6-1 夹具的基本概念§6-2 工件的定位§6-3 工件的夹紧§6-4 组合夹具简介§6-5 硬质合金可转位车
刀阶段测评第七章 车复杂工件§7-1 在花盘和弯板上装夹工件§7-2 车偏心工件和曲轴§7-3 车细长轴
§7-4 车薄壁工件§7-5 深孔加工简介阶段测评第八章 车床§8-1 机床型号§8-2 卧式车床的主要部件和
机构§8-3　CA6140型卧式车床§8-4 卧式车床精度对加工质量的影响§8-5 立式车床§8-6 其他常用车
床简介阶段测评第九章 典型工件的车削工艺分析§9-1 机械加工工艺过程的组成§9-2 车削工件的基准
和定位基准的选择§9-3 工艺路线的制订§9-4 轴类工件的车削工艺分析§9-5 套类工件的车削工艺分
析阶段测评
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