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内容概要

本书着重介绍了模具相关知识和制造技术。
全书共分八章，第1章模具概述，第2章冲压模具，第3章塑胶模具，第4章压铸模具，第5章特殊模具，
第6章模具设计，第7章模具加工，第8章模具材料。
    本书图、文、表并貌，以突出学生能力培养的方式编写，易于读懂，适用对象为高职高专机械设计
与制造类专业教师和学生，也可供专业技术人员参考学习。
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章节摘录

　　冲压加工在近代工业大量生产及材料加工技术中扮演着非常重要的角色，在工业界不断的研究与
改进中，零件制造的精度与生产效率均已大大提高，取代了很多传统切削加工，如锻造及压铸等，成
为现代工业生产中降低成本的最佳方法之一。
　　冲压加工，是指利用冲压机械及其专用工具——模具，在常温状态下对欲加工材料施行各种成形
加工。
　　现在冲压加工的应用已非常普遍，冲压加工的零件随处可见。
如手上的戒指、手表里大部分的零件、衣服上的拉链、铜扣、皮带扣环、眼镜架及鞋带或金属接头等
，可能都是冲压件。
照明用具的罩子、灯泡铜头、门的把手、烟灰缸、刀叉、汤匙、厨具零件等，许多家庭用具均是冲压
模具所生产的零件。
　　这些用品中，简单的用一套模具一次加工即可完成，复杂的则需几个工序，甚至数套模具来完成
，但其加工的速度仍是其他加工方法所不及的，如螺钉、垫圈等零件，用模具生产每日产量可达数十
万件之多，大如汽车轮毂、翼子板、车门、车顶、飞机机身等零件，每日产量亦可达上百件之多，可
见模具的应用范围已与日俱增。
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