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前言

　　进入21世纪以来，我国现代制造业迅速发展，随着技术创新和市场需要，对产品的加工工艺要求
越来越高，但劳动者素质偏低，技能人才，尤其是高级技能人才匮乏已成为制约我国制造业发展的突
出问题。
为了解决这一矛盾，2005年国务院颁发了《国务院关于大力发展职业教育的决定》，确立了“力争用5
年时间，在全国新培养190万名技师和高级技师，新培养700万名高级技工，并带动中级和初级技能劳
动者队伍梯次发展”的目标。
　　正是在这样的形势下，为推进我国职业教育建设，加强各类高素质高技能专门人才的培养，我们
组织修订了1999年以来出版的高级技工学校教学及高级工培训的机械类教材，并在此基础上开发了一
些新教材。
本套教材包括《专业数学(第二版)》《机械制图(第二版)》《计算机应用技术》《极限配合与技术测
量(第三版)》《机构与零件(第三版)》《液压技术(第三版)》《金属切削原理与刀具(第三版)》《机械
制造工艺与装备(第二版)》《机床夹具(第三版)》《机床电气控制》《数控技术》《高级车工工艺与
技能训练》《高级钳工工艺与技能训练》《高级铣工工艺与技能训练》《高级焊工工艺与技能训练》
《模具制造工艺与技能训练》《高级机修钳工工艺与技能训练》《高级磨工工艺与技能训练》《高级
冷作工工艺与技能训练》，以后我们还将陆续开发其他教材。
　　在这套教材的编写过程中，我们始终坚持了以下基本原则：　　一是从生产实际出发，合理安排
教材的知识和技能结构，突出技能性培养，摒弃“繁难偏旧”的理论知识。
二是以国家相关职业标准为依据，确保在知识内容和技能水平上符合国家职业鉴定标准。
三是引入新技术、新工艺的内容，反映行业的新标准、新趋势，淘汰陈旧过时的技术，拓宽专业技术
人员的知识眼界。
四是在结构安排和表达方式上，强调由浅入深，循序渐进，力求做到图文并茂。
　　本套教材的编写工作得到了湖南、江苏、广东、河北、黑龙江等省劳动和社会保障厅及有关学校
的大力支持，在此表示衷心的感谢。
　　《数控技术》分为数控机床基础、数控机床加工零件前的准备、数控机床加工程序的编制、数控
机床加工实例、数控机床使用中的日常维护等五个部分。
　　本书由胡建国主编，王洁、薛六乐、吴明洁、李佳骥参与编写；李义华审稿。
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内容概要

进入21世纪以来，我国现代制造业迅速发展，随着技术创新和市场需要，对产品的加工工艺要求越来
越高，但劳动者素质信仰，技能人才，尤其是高级技能人才匮乏已成为制约我国制造业发民的突出问
题。
为了解决这一矛盾，2005年国务院颁发了《国务院关于大力发展职业教育的决定》，确立了“力争用5
年时间，在全国新培养190万名技师和高级技师，新培养700万名高级技工，并带动中级和初级技能劳
动者队伍梯次发展”的目标。
    本书从培训应用型人才出发，系统介绍数控技术的基础知识，重点突出数控编程及其应用。
主要内容包括：数控机床基础、数控机床加工零件前的准备、数控机床加工程序的编制、数控机床加
工实例、数控机床使用中的日常维护等五个部分。
本书可作为相关专业学生的教材，也可供读者阅读参考。
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书籍目录

第一章 数控机床基础  §1-1 数控机床的产生及发展  §1-2 数控机床的组成及工作原理  §1-3 数控机床
的主要分类  §1-4 数控机床坐标系  §1-5 插补原理  §1-6 数控机床基本参数的设置、修改第二章 数控
机床加工零件前的准备  §2-1 数控车削加工的工艺分析  §2-2 数控铣削、加工中心加工工艺分析  
§2-3 其他准备知识第三章 数控机床加工程序的编制  §3-1 编程基础  §3-2 FANUC-0i系统数控车床编
程  §3-3 FANUC-0i系统数控铣床、加工中心编程  §3-4 操作面板简介与数控加工程序的输入  §3-5 用
户宏程序功能第四章 数控机床加工实例  §4-1 数控车床加工实例  §4-2 数控铣床加工实例  §4-3 加工
中心加工实例  §4-4 仿真加工与自动编程简介第五章 数控机床使用中的日常维护  §5-1 安全文明生产
的操作技术  §5-2 数控机床的日常维护参考文献
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章节摘录

　　二、手工编程步骤1．确定工艺过程在数控机床上加工零件，操作者拿到的原始资料是零件图，
根据零件图，可以对零件的形状、尺寸、精度、表面粗糙度、材料、毛坯种类、热处理状况等进行分
析，从而选择机床、刀具，确定定位夹紧装置、加工方法、加工顺序及切削用量的大小。
在确定工艺过程中，应充分考虑数控机床的所有功能，做到加工路线短、进给次数少、换刀次数少等
。
2．计算刀具轨迹的坐标值根据零件的形状、尺寸、进给路线，计算出零件轮廓线上各几何元素的起
点、终点和圆弧的圆心坐标，若数控系统没有刀补功能，则应计算刀心轨迹，当用直线、圆弧来逼近
非圆曲线时，应计算曲线上各节点的坐标值，若某尺寸带有上下偏差时，编程时应取平均值。
3．编写加工程序根据工艺过程的先后顺序，按照指定数控系统的功能指令代码及程序段格式，逐段
编写加工程序，编程员应对数控机床的性能、程序代码非常熟悉，才能编写出正确的零件加工程序。
4．将程序输入数控机床目前常用的方法是通过键盘直接将程序输入机床和利用控制介质输入机床。
5．程序检验对有图形模拟功能的数控机床，可进行图形模拟加工，检查刀具轨迹是否正确。
对无此功能的数控机床可进行空运转检验，以上工作只能检查出刀具运动轨迹的正确性，检查不出对
刀误差和因某些计算误差引起的加工误差及加工精度，所以还要进行首件试切，可先用铝、石蜡等易
切材料，试切后若发现工件不符合要求，可修改程序或进行刀具尺寸补偿。
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