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前言

为了更好地适应全国中等职业技术学校机械类专业的教学要求，劳动和社会保障部教材办公室组织全
国有关学校的职业教育研究人员、一线教师和行业专家，对中等职业技术学校机械类专业部分教材进
行了修订。
这次教材修订工作的重点主要体现在以下几个方面：第一，坚持以能力为本位，重视实践能力的培养
，突出职业技术教育特色。
根据机械类专业毕业生所从事职业的实际需要，合理确定学生应具备的能力结构与知识结构，对教材
内容的深度、难度做了较大程度的调整。
同时，进一步加强实践性教学内容，以满足企业对技能型人才的需求。
第二，根据科学技术发展，合理更新教材内容，尽可能多地在教材中充实新知识、新技术、新设备和
新材料等方面的内容，力求使教材具有鲜明的时代特征。
同时，在教材编写过程中，严格贯彻国家有关技术标准的要求。
第三，努力贯彻国家关于职业资格证书与学历证书并重、职业资格证书制度与国家就业制度相衔接的
政策精神，力求使教材内容涵盖有关国家职业标准（中级）的知识和技能要求。
’第四，在教材编写模式方面，尽可能使用图片、实物照片或表格形式将各个知识点生动地展示出来
，力求给学生营造一个更加直观的认知环境。
同时，针对相关知识点，设计了很多贴近生活的导入和互动性训练等，意在拓展学生思维和知识面，
引导学生自主学习。
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内容概要

　　为了更好地适应全国中等职业技术学校机械类专业的教学要求，劳动和社会保障部教材办公室组
织全国有关学校的职业教育研究人员、一线教师和行业专家，对中等职业技术学校机械类专业部分教
材进行了修订。
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例——减速器的装配习题
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章节摘录

插图：牛头刨床由床身、滑枕、刀架、工作台等主要部件组成。
（1）床身用以支承刨床的各个部件。
床身的顶部和前侧面分别有水平导轨和垂直导轨。
滑枕连同刀架可沿水平导轨作直线往复运动（主运动）；横梁连同工作台可沿垂直导轨实现升降。
床身内部有变速机构和驱动滑枕的摆动导杆机构。
（2）滑枕前端装有刀架，用来带动刨刀作直线往复运动，实现刨削。
（3）刀架用来装夹刨刀和实现刨刀沿所需方向的移动。
刀架与滑枕连接部位有转盘，可使刨刀按需要偏转一定角度。
转盘上有导轨，摇动刀架手柄，滑板连同刀座沿导轨移动，可实现刨刀的间隙进给（手动），或调整
背吃刀量。
刀架上的抬刀板在刨刀回程时抬起，以防止擦伤工件和减小刀具的磨损。
刀架的结构如图6—4所示。
（4）工作台用来安装工件，可沿横梁横向移动和髓横梁一起沿床身垂直导轨升降，以便调整工件的
位置。
在横向进给机构驱动下，工作台可实现横向进给运动。
2．牛头刨床的运动牛头刨床的运动示意图如图6—5所示。
（1）主运动主运动为刀架（滑枕）的直线往复运动。
电动机的回转运动经带传动机构传递到床身内的变速机构，然后由摆动导杆机构将回转运动转换成滑
枕的直线往复运动。
（2）进给运动进给运动包括工作台的横向移动和刨刀的垂直（或斜向）移动。
工作台的横向进给由曲柄摇杆机构带动横向运动丝杠间隙转动实现，在滑枕每一次直线往复运动结束
后到下一次工作行程开始前的间隙中完成。
刨刀的垂直（或倾斜）进给则通过手动转动刀架手柄使其作间隙移动完成。
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编辑推荐

这次《机械制造工艺基础(第5版)》修订工作的重点主要体现在以下几个方面：第一，坚持以能力为本
位，重视实践能力的培养，突出职业技术教育特色。
根据机械类专业毕业生所从事职业的实际需要，合理确定学生应具备的能力结构与知识结构，对教材
内容的深度、难度做了较大程度的调整。
同时，进一步加强实践性教学内容，以满足企业对技能型人才的需求。
第二，根据科学技术发展，合理更新教材内容，尽可能多地在教材中充实新知识、新技术、新设备和
新材料等方面的内容，力求使教材具有鲜明的时代特征。
同时，在教材编写过程中，严格贯彻国家有关技术标准的要求。
第三，努力贯彻国家关于职业资格证书与学历证书并重、职业资格证书制度与国家就业制度相衔接的
政策精神，力求使教材内容涵盖有关国家职业标准（中级）的知识和技能要求。
’第四，在教材编写模式方面，尽可能使用图片、实物照片或表格形式将各个知识点生动地展示出来
，力求给学生营造一个更加直观的认知环境。
同时，针对相关知识点，设计了很多贴近生活的导入和互动性训练等，意在拓展学生思维和知识面，
引导学生自主学习。
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