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前言

　　当今世界汽车工业飞速发展，特别是我国加入WTO以后，国外高新汽车技术的引进和知识的更新
给国内汽车维修业带来了极大地挑战和发展空间，同时对汽车维修人员的技术水平提出了更高的要求
。
因此，迫切需要更多合格的高素质汽车专业技能人才，以适应汽车企业的需要。
　　为了更好地满足中等职业技术学校汽车专业的教学要求，适应广西壮族自治区的职业教育特色，
促进广西地区汽车专业人才的培养，劳动和社会保障部教材办公室组织广西有关学校的职业教育研究
人员、一线教师和行业专家在广泛调研的基础上，开发了这套中等职业技术学校汽车专业教材。
　　本套教材的编写原则是：以就业为导向，以学生为主体，以培养技术应用型人才为根本任务，以
汽车维修人员必备的能力和基本素质为主线。
在内容安排方面，以国家有关职业标准为基本依据，摒弃“繁难偏旧”的内容；在结构安排方面，突
出学生岗位能力的培养，不单纯强调学科体系的完整；在确定实习车型方面，兼顾汽车工业发展的现
状和学校的办学条件，尽量多地介绍不同层次的车型，给学校较大的选择空间；在教材呈现形式方面
，力求图文并茂、通俗易懂，使学生易于接受。
　　这套汽车专业教材主要包括《汽车机械常识》《汽车电子控制系统检测与维修》《汽车电气设备
检测与维修》《汽车底盘构造与维修》《汽车发动机构造与维修》《汽车电控发动机检测与维修》《
汽车自动变速器检测与维修》《汽车钣金与美容》《汽车基础英语》。
以后我们还会根据教学需要和行业发展，推出其他汽车教材。
　　本套教材的编写工作得到了广西教苑图书有限公司的大力支持和帮助，在此表示衷心地感谢。
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内容概要

本书主要内容包括：基础训练、常用汽车材料、汽车钣金维修工艺及设备、车身检测与矫正、车身典
型构件的修复、底漆的喷涂、面漆、汽车修补涂装中常见涂膜缺陷及防治方法、汽车美容概述、汽车
美容用品、汽车车身漆面美容、汽车内外饰清洁护理技术、汽车贴膜与底盘装甲等。
本书内容丰富，讲解通俗易懂，具有很强的实用性。
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章节摘录

　　项目训练一氧乙炔焊设备的认识与组装　　氧乙炔焊属于熔焊的一种，是利用可燃气体（乙炔气
）和助燃气体（氧气），在焊炬的混合室内混合、喷出并点燃后，通过发生剧烈的氧化燃烧（可
达3000℃左右）来熔化焊件金属和焊丝，并使之熔合的一种焊接方法，因此也称气焊。
　　由于气焊的氧乙炔火炬的热量不易集中，并且焊接过程加热面积较大以及金属热传导的作用，不
仅会使构件发生较大的变形，而且还会改变原有金属材料的性质，使力学性能劣化而影响焊接件的寿
命。
因此，车身制造过程中不采用氧乙炔焊接工艺，车身维修作业中一般也要尽量避免使用氧乙炔焊接或
利用火焰加热。
　　一、氧乙炔焊接设备的认识　　氧乙炔焊接设备主要包括焊炬、调节器、回火防止器、气瓶及橡
胶管等。
　　1．焊炬　　焊炬（俗称焊枪）是气焊的主要工具，如图3—3—1a所示。
由于氧气瓶和乙炔瓶分别输出的气体要通过焊炬按适当比例混合并以一定流速喷射，才能在焊嘴出口
形成满足焊接要求的稳定火焰。
依可燃气与氧气的混合方式分为射吸式焊炬和等压式焊炬两类；按焊炬尺寸和质量分有标准型焊炬和
轻便型焊炬两类；按火焰数目分有单焰焊炬和多焰焊炬两类。
　　射吸式焊炬是靠氧气快速喷射所形成的负压，将聚集在喷嘴周围的乙炔气吸出，并在混合管中按
一定比例混合后由焊嘴喷出。
因此，无论使用何种压力的乙炔气源，都能满足射吸式焊炬的工作条件，这也是射吸式焊炬应用较为
普遍的原因。
　　射吸式焊炬的构造如图3—3—1b所示。
氧气通过喷管以高速射出时，在乙炔气通道处形成负压，乙炔气同时被吸出，经混合室混合后由喷嘴
射出。
　　等压式焊炬可燃气的压力与氧气的压力是相等的。
其优点是使用过程中不易造成回火，缺点是等压式焊炬不适宜使用低压乙炔气源，因此，限制了这类
焊炬的使用条件，很少采用。
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编辑推荐

　　《汽车钣金与美容》的编写工作得到了广西教苑图书有限公司的大力支持和帮助，在此表示衷心
地感谢。
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