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内容概要

本图册与国家职业教育规划教材《机床夹具》衔接和配套使用。
图册涵盖了各种机床常用夹具，主要包括车床夹具、铣床夹具、钻床夹具、镗床夹具等。
图例选自国内外实际生产中使用效果显著，在结构上具有中等复杂程度的典型夹具，并以车床夹具、
铣床夹具、钻床夹具为主，注重夹具的结构工艺性分析，能举一反三，触类旁通。
同时配备了部分立体图，直观性强，便于理解。
图册中的成组夹具代表了当代机械制造柔性化技术的发展方向。
能够满足学生认识和了解机床夹具，以及进行简单夹具设计的需要。
本图册可供高等职业技术院校、成人高校、本科院校举办的二级职业技术学校和民办高校教师和学生
使用，也可供有关工程技术人员参考。
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章节摘录

插图：
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编辑推荐

《机床夹具图册》可供高等职业技术院校、成人高校、本科院校举办的二级职业技术学校和民办高校
教师和学生使用，也可供有关工程技术人员参考。
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