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前言

为贯彻落实《中共中央办公厅国务院办公厅关于进一步加强高技能人才工作的意见》（中办
发[2006]15号）和《高技能人才培养体系建设”十一五”规划纲要（2006—2010年）》（劳社部
发[2007]10号），满足技师学院的教学要求，劳动和社会保障部教材办公室组织一批学术水平高、教
学经验丰富、实践能力强的双师型教师与行业、企业一线专家，在充分调研的基础上，共同研究、开
发技师学院数控技术、模具设计与制造、电气自动化专业课程，并编写了23门主干课程的教材。
在教材的编写过程中，我们努力做到以下几点：1．从企业生产实际中选取针对性强的课题，在对课
题进行统筹安排的前提下，采用任务驱动编写思路组织课题训练内容与相关知识，模拟展现企业的生
产过程。
2．分别参照国家职业标准数控车工（技师）、数控铣工（技师）、加工中心操作工（技师）、维修
电工（技师）、二级模具设计师的要求，确定相关教材内容的广度和深度，便于鉴定考核工作的顺利
开展。
3．根据企业、行业发展需要，较多编入新技术、新工艺、新设备、新材料的内容，以适应现代行业
、企业发展的需要，保证教材的先进性。
4．采用以图代文的表现形式，精彩展现教材内容，降低学生的学习难度，激发学习兴趣。
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内容概要

《零件造型与加工》为国家级职业教育培训规划教材，由劳动保障部培训就业司推荐。
《零件造型与加工》根据劳动和社会保障部颁发的金蓝领技师教育培训教学计划和教学大纲，由劳动
和社会保障部教材办公室组织编写。
主要内容包括盘类零件、特型面类零件、配合零件、螺纹类零件、轴套类零件、典型零件、支架、吊
钩、特型零件、离合器、模具型芯、连杆、相机壳体、复杂零件及模具型腔的造型与加工。
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书籍目录

任务1 盘类零件的造型与加工任务2 特型面类零件的造型与加工任务3 配合零件的造型与加工任务4 螺
纹类零件的造型与加工任务5 轴套类零件的造型与加工任务6 典型零件的造型与加工任务7 支架的造型
任务8 吊钩的造型与加工任务9 特型零件的造型与加工任务10 离合器的造型与加工任务11 模具型芯的
造型与加工任务12 连杆的造型与加工任务13 相机壳体的造型与加工任务14 复杂零件的造型与加工任
务15 模具型腔的造型与加工
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章节摘录

插图：数控车床车削加工零件时，零件必须通过相应的夹具进行装夹和定位，这与基准及其选择有着
十分密切的关系。
（1）基准及其分类。
基准分为设计基准和工艺基准两大类。
其中，工艺基准又分为定位基准、测量基准和装配基准等。
（2）定位基准。
在加工中作为定位的基准，称为定位基准。
例如，在车床上用三爪自定心卡盘装夹工件时，被装夹的圆柱表面就是其定位基准；又如用两顶尖装
夹长轴类工件时，其定位基准则是由两顶尖体现出的组合基准轴线。
作为定位基准的点或线，一般是以具体的表面来模拟的，这种表面也叫基面。
加工前，必须认真分析并考虑如何进行工件的装夹及定位，以保证装夹可靠、定位准确，而工件的定
位又必然涉及有关基准。
由此可见，工件的定位与装夹方法和夹具基准的选择有关。
（3）定位基准的选择。
在零件加工的工艺过程中，合理选择定位基准对保证零件的尺寸和相互位置精度起着决定性的作用。
定位基准又有以毛坯表面作为基准面的粗基准和以已加工的表面作为基准面的精基准两种。
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编辑推荐

《零件造型与加工》为金蓝领技师教育培训数控技术专业教材，也可作为企业技师培训教材和自学用
书。
《零件造型与加工》由邓爱国主编，杨琳、袁宗杰参编，李明主审。
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