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前言

　　为了贯彻落实全国职业教育工作会议精神，切实解决目前机械设计制造类专业（包括数控技术、
模具设计与制造）教材不能满足高等职业技术院校教学改革和培养高等技术应用型人才需要的问题，
劳动和社会保障部教材办公室组织一批学术水平高、教学经验丰富、实践能力强的教师与行业、企业
一线专家，在充分调研的基础上，共同研究、制订机械设计制造类专业培养计划和教学大纲，并编写
了相关课程的教材，共有40余种。
　　在教材的编写过程中，我们贯彻了以下编写原则：　　一是充分汲取高等职业技术院校在探索培
养高等技术应用型人才方面取得的成功经验和教学成果，从职业（岗位）分析入手，构建培养计划，
确定相关课程的教学目标；二是以国家职业标准为依据，使内容分别涵盖数控车工、数控铣工、加工
中心操作工、车工、工具钳工、制图员等国家职业标准的相关要求；三是贯彻先进的教学理念，以技
能训练为主线、相关知识为支撑，较好地处理了理论教学与技能训练的关系，切实落实“管用、够用
、适用”的教学指导思想；四是突出教材的先进性，较多地编入新技术、新设备、新教材、新工艺的
内容，以期缩短学校教育与企业需要的距离，更好地满足企业用人的需要；五是以实际案例为切入点
，并尽量采用以图代文的编写形式，降低学习难度，提高学生的学习兴趣。
　　在上述教材的编写过程中，得到有关省市教育部门、劳动和社会保障部门以及一些高等职业技术
院校的大力支持，教材的诸位主编、参编、主审等做了大量的工作，在此我们表示衷心的感谢！
同时，恳切希望广大读者对教材提出宝贵的意见和建议，以便修订时加以完善。
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内容概要

本书为国家级职业教育规划教材，由劳动保障部培训就业司推荐。
    本书根据高等职业技术院校教学实际，由劳动和社会保障部教材办公室组织编写。
主要内容包括：数控加工中心操作、加工准备、平面加工、外轮廓加工、内型腔加工、曲面加工、孔
系加工、槽加工、综合加工和加工中心操作工职业技能鉴定试题等。
    本书为高等职业技术院校数控技术/模具设计与制造专业教材，也可作为成人高校、本科院校举办的
二级职业技术学院和民办高校的数控技术/模具设计与制造专业教材，或作为自学用书。
    本书由王志平主编，王荣兴参编。
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章节摘录

　　二、工件装夹　　1．平口钳钳口的找正　　进行平口钳钳口找正操作，是为了使钳口与x坐标轴
平行，保证工件的加工精度。
　　为了实习学生的安全，指导教师应先将加工中心工作台面和平口钳底面用回丝擦干净，把平口钳
放置在工作台合适的位置上，并固定在工作台上，使数控加工中心主轴停转。
　　（1）学生用扳手适当拧开平口钳底部两侧的连接螺母。
　　（2）将杠杆百分表安装在磁力表座上，如图2—6所示。
然后，将磁力表座的v形缺口贴在数控加工中心主轴上，扳动磁性开关，磁性表座就吸附在主轴上了
。
　　（3）调整磁性表座接杆各关节，使杠杆百分表测头接触到平口钳的固定钳口，并与钳口侧面成15
。
角，杠杆百分表指针转动半圈左右，如图2—7所示。
如果主轴箱高度不合适，可在增量方式下，将手持单元上的进给轴调整为Z轴，然后摇动手轮来调整z
轴高度。
　　（4）在增量方式下，将手持单元上的进给轴调整为x轴，然后摇动手轮，使百分表测头从钳口的
一端移动到另一端，同时，观察百分表指针的位置变化情况。
　　（5）用木槌敲打百分表指针读数较大一侧的钳身。
　　（6）重复步骤（4）和步骤（5），直到百分表指针显示的两端误差在l丝以内。
　　（7）用扳手拧紧平口钳两侧的紧定螺母。
　　（8）再次检查钳口两端的误差情况，如超出范围，应稍微松开紧定螺母，重复找正过程，直至
螺母拧紧后钳口误差仍然在允许范围内为止。
2．放置等高垫铁在平口钳钳口中放置两块等高垫铁，等高垫铁的四面应在磨床上磨削过。
有较低的表面粗糙度值和较高的尺寸一致性。
垫铁应放置在既保证定位，又不会在加工工件时与刀具发生干涉的地方，以免损坏垫铁。
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