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前言

　　1994年以来，劳动和社会保障部职业技能鉴定中心、教材办公室和中国劳动社会保障出版社组织
有关方面专家，依据《中华人民共和国职业技能鉴定规范》，编写出版了职业技能鉴定教材及其配套
的职业技能鉴定指导200余种，作为考前培训的权威性教材，受到全国各级培训、鉴定机构的欢迎，有
力地推动了职业技能鉴定工作的开展。
　　劳动保障部从2000年开始陆续制定并颁布了国家职业标准。
同时，社会经济、技术不断发展，企业对劳动力素质提出了更高的要求。
为了适应新形势，为各级培训、鉴定部门和广大受培训者提供优质服务，教材办公室组织有关专家、
技术人员和职业培训教学管理人员、教师，依据国家职业标准和企业对各类技能人才的需求，研发了
职业技能培训鉴定教材。
　　新编写的教材具有以下主要特点：　　在编写原则上，突出以职业能力为核心。
教材编写贯穿“以职业标准为依据，以企业需求为导向，以职业能力为核心”的理念，依据国家职业
标准，结合企业实际，反映岗位需求，突出新知识、新技术、新工艺、新方法，注重职业能力培养。
凡是职业岗位工作中要求掌握的知识和技能，均作详细介绍。
　　在使用功能上，注重服务于培训和鉴定。
根据职业发展的实际情况和培训需求，教材力求体现职业培训的规律，反映职业技能鉴定考核的基本
要求，满足培训对象参加各级各类鉴定考试的需要。
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内容概要

本教材由劳动和社会保障部教材办公室依据《国家职业标准——机修钳工》组织编写。
本教材从职业能力培养的角度出发，力求体现职业培训的规律，满足职业技能培训与鉴定考核的需要
。
??本教材在编写中贯穿“以职业标准为依据，以企业需求为导向，以职业能力为核心”的理念，采用
模块化的编写方式。
全书按职业功能分为三个模块单元，主要内容包括作业前准备、作业项目实施、作业后检查等。
每一单元内容在涵盖职业技能鉴定考核基本要求的基础上，详细介绍了本职业岗位工作中要求掌握的
最新实用知识和技术。
??为便于读者迅速抓住重点、提高学习效率，教材中还精心设置了“培训目标”“考核要点”等栏目
。
每一单元后附有单元测试题及答案，全书最后附有理论知识和操作技能考核试卷，供读者巩固、检验
学习效果时参考使用。
??本教材可作为中级机修钳工职业技能培训与鉴定考核教材，也可供中、高等职业院校相关专业师生
参考，或供相关从业人员参加在职培训、岗位培训使用。
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书籍目录

第1单元?作业前准备  第一节?劳动保护与作业环境准备  ?一、一般起重设备的安全操作技术   ?二、安全
文明生产要求   第二节?技术准备   ?一、常用机械传动形式   ?二、设备机械传动系统   第三节?物料、工
具准备  ?一、润滑油的品种及选用   ?二、机械摩擦与磨损   ?三、机床修理中修复件、更换件的确定   ?
四、机修作业辅助材料   单元考核要点   单元测试题  单元测试题答案第2单元?作业项目实施  第一节?金
属切削机床搬迁、安装、调试  ?一、金属切削机床安装基础制作及检查   ?二、卧式车床的安装   ?三、
安装后的机床设备清洗和试车的基本要求   第二节?夹具  ?一、零件的基准、定位和夹紧   ?二、机床夹
具的组成   ?三、铣床夹具   ?四、组合夹具的组装   第三节?设备的维护保养   ?一、精密机床主要零部件
的润滑   ?二、磨床润滑系统   ?三、润滑油的主要质量指标及失效鉴别方法   ?四、润滑脂   ?五、机械设
备的一级保养   ?六、机械设备常见故障及排除方法   第四节?设备修理  ?一、大修的三个阶段   ?二、卧
式铣床的修理   ?三、M131W型万能外圆磨床的修理   ?四、轴承的装配与调整   ?五、动、静压轴承和动
、静压导轨   ?六、圆形孔及圆形导轨的刮削   单元考核要点  单元测试题  单元测试题答案第3单元?作业
后检查  第一节?外观检查  ?一、设备定期检查   ?二、机床常见的故障分析   第二节?设备检查  ?一、测量
误差   ?二、精密量具和仪器的结构及使用   ?三、导轨检测   ?四、卧式车床几何精度检测   ?五、铣床几
何精度检测及超差原因分析   ?六、设备负荷实验   ?七、设备工作试验   第三节?特殊检查  ?一、机械振
动的检查   ?二、旋转件的静平衡   ?三、金属材料硬度检查   单元考核要点  单元测试题  单元测试题答案
理论知识考核试卷理论知识考核试卷答案操作技能考核试卷（一）操作技能考核试卷（二）
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章节摘录

　　第1单元?作业前准备　　第一节?劳动保护与作业环境准备　　一、一般起重设备的安全操作技术
　　1.起重设备操作注意事项　　（1）正在从事起重设备操作的人员不得进行其他影响注意力的活动
。
　　（2）起重设备操作人员必须听从吊运作业人员的指挥，并对吊运作业负责。
但是，不管信号是谁发出的，起重设备操作人员都必须服从停车的信号。
　　（3）载荷吊运前，起重设备操作人员必须检查操纵设备的所有控制器。
如果发现不正常，必须进行调整与维修。
　　（4）当起重设备操作人员对安全有怀疑时，必须停止操作，并与有关人员联系。
　　（5）司机离开司机室时，必须先放下悬吊的载荷，并将控制器放在断开的位置，断开起重机或
小车的主断路装置。
　　（6）起重设备操作人员必须熟悉设备，具有一定的维护知识。
发现任何缺陷时，应及时通知有关设备维修人员进行修理。
　　2.电动葫芦的安全操作技术　　电动葫芦是一种轻小起重设备，在一定范围内代替小车型双梁桥
式起重机及龙门起重机。
电动葫芦可以用钢丝绳为起重柔性件，也可以用环链或片式关节链为起重柔性件，它们各有各的优缺
点。
钢丝绳电动葫芦起升高度大，而链式葫芦只适合起升高度较低的场所使用。
链式葫芦尺寸较小，重量比钢丝绳电动葫芦轻，但起升速度较低。
　　⋯⋯
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编辑推荐

　　《职业技能培训鉴定教材·机修钳工（中级）》可作为中级机修钳工职业技能培训与鉴定考核教
材，也可供中、高等职业院校相关专业师生参考，或供相关从业人员参加在职培训、岗位培训使用。
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