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内容概要

《全国中等职业技术学校数控加工专业教材·数控加工工艺编程与操作练习指导(SIEMENS系统铣床与
加工中心分册)》与全国中等职业技术学校数控加工专业教材《数控加工工艺编程与操作（SIEMENS系
统铣床与加工中心分册）》配套使用，按照教材的章节顺序编排，内容分为应知和应会两部分，一方
面梳理知识、提供更多的例题解析，另一方面设计了大量练习，帮助学生复习巩固所学知识。
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书籍目录

单元一 数控铣床和加工中心的进阶认识课题一 认识数控铣床课题二 数控系统基本原理课题三 西门子
数控系统编程及用户操作单元二 数控铣削工艺课题一 数控铣床加工工艺概述课题二 数控铣床及加工
中心刀具系统课题三 数控铣床夹具概述课题四 数控铣床及加工中心对刀与常用量仪课题五 数控铣床
加工工艺编排单元三 西门子数控铣床系统编程课题一 数控编程中的数学计算课题二 通用数控代码在
数控铣床及加工中心的编程应用课题三 SINUMERIK 802D系统数控铣床加工中心基本指令编程与应用
课题四 循环指令的编程应用单元四（略）单元五 数控技术应用课题一 CAXA制造工程师2006实体造型
课题二 CAXA制造工程师2006实体的后处理课题三 Vnuc仿真加工
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章节摘录

插图：8.在孔加工固定循环非模态调用前，要将刀具移动至孔中心的上方，否则将在刀具当前位置进
行孔加工动作。
（ ）9.固定循环中的孔底暂停是指刀具到达孔底执行进给保持功能，主轴仍保持原转速不变。
（ ）10.执行N10 G01 X30；N20 MCALL CYCLE81（30，0，3，30）；N30 X0。
Y0；的N30程序段，则刀具以G01方式移动到坐标点（0，O）后再执行孔加工循环。
（ ）11.所有孔加工固定循环的开始平面均处于参考平面+Z方向，而孔底平面均处于参考平面的一Z方
向。
（ ）12.孔加工固定循环刀具从返回平面到加工开始平面的移动方式可能是G300方式，也可能是G01方
式。
（ ）13.执行CYCLE81孔加工循环时，对于刀具从孔底的返回，有可能快速返回至加工开始平面，也可
能快速返回至返回平面。
（ ）14.固定循环CYCLE81指令中省略了DP值，而用DPR值表示孔深，则其书写格式为CYCLE81（10
，0，3，30）。
（ ）15.如果固定循环指令中没有给定F或S值，则必须在固定循环前的指令中给定F值，否则会出现程
序错误报警。
（ ）16.执行固定循环CYCLE83时，进给率等于循环前程序中指定的进给率，且该值不可以改变。
（ ）
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编辑推荐

《全国中等职业技术学校数控加工专业教材·数控加工工艺编程与操作练习指导(SIEMENS系统铣床与
加工中心分册)》由沈良翼主编，王苏东、陈萧参加编写。
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