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内容概要

　　《铸造工基本技能（第2版）》主要介绍了铸件制造的基本工艺流程，造型材料的技术要求和制
备过程，铸型和型芯制造、型芯烘干、合型、紧固、浇注、清理技术，铸铁熔炼过程及冲天炉的操作
技术。
对铸件常见缺陷的形成原因和常规性防止措施进行了简单介绍。
针对某些有特殊技术要求的铸件和生产方式，对比较常见的特殊铸造方法做了～般性的介绍。
通过本书的学习，学员能够从事铸造工型砂制备、造型、熔炼等岗位的基本工作。
　　《铸造工基本技能（第2版）》在《铸造工基本技能》第一版的基础上修订，针对职业技能短期
培训学员的特点，突出操作技能的培养。
各个模块紧密结合实际应用，使用通俗易懂的语言和丰富的图片，使阐述更直观，克服了传统教材偏
重理论，与生产实际脱节的弊端，拉近了培训与岗位的距离，能帮助读者更快、更好地掌握铸造操作
技能。
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书籍目录
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编辑推荐

《铸造工基本技能(第2版)》由中国劳动社会保障出版社出版。
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