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前言

焊接技术在制造业中占有举足轻重的地位，对我国国民经济发展具有较强的推进作用。
为了更好地适应我国焊接技术蓬勃发展的形势，满足各地中等职业技术学校培养焊接技能人才的需求
，我们组织全国一线教师和企业专家，在广泛调研的基础上，开发了焊接专业系列教材。
本次开发的教材包括：《钳工及冷作工知识与技能》《焊条电弧焊》《埋弧焊和气体保护焊》《切割
与其他焊接技术》《金属材料焊接》《焊接结构》《焊接检测》。
本次教材开发工作的重点主要有以下几个方面：第一，突出专业特点，强调实践和理论并重。
根据焊接专业实操技术复杂、理论知识含量较高的特点，我们在“实用为先、够用为度”的前提下，
力求每一个必要的知识点都得到适当介绍，每一项必要的技能都得到充分练习，从而使两者内容安排
达到良好的平衡。
第二，满足就业需求，以能力为本位。
本套教材依据国家职业标准《焊工》以及企业的实际需要编写。
整套教材的构架对应着企业的一般岗位结构，具体内容也尽可能体现生产实际过程，在较大程度上为
学生营造了真实的工作情景，从而提高学生的就业能力。
第三，体现职业教育改革，适应一体化教学。
本套教材在适应各地教学实际条件的基础上，采用了一体化的编排方式，力求将认知基本概念和原理
、选择工艺参数、培养具体操作技能等环节融合成有机整体。
第四，展现时代特点，采用新技术和新标准。
为适应焊接技术日新月异的发展趋势，本套教材安排了较多新技术和新设备方面的知识，同时，在编
写过程中尽量采用了最新的焊接技术国家标准。
本套教材的开发得到了黑龙江、江苏、山东、湖南、广东、辽宁、河北、浙江、山西等省人力资源社
会保障（劳动保障）厅以及各地相关院校和企业的大力支持，在此，我们表示诚挚的谢意。
由于编写人员水平有限，本套教材难免有不足之处。
希望广大职业院校师生提出宝贵意见，以便我们把教材不断完善。

Page 2



第一图书网, tushu007.com
<<金属材料焊接>>

内容概要

　　《金属材料焊接》从焊接生产实际出发，用简单、精练的语言介绍了常用焊接材料的焊接方法和
工艺要求。
全书以能力为主线，采用一体化方式编写，各主要工艺和技能均配有多个实训课题。
教材具体内容包括：金属材料焊接性及评价方法、碳素钢及低合金钢的焊接、不锈钢的焊接、铸铁的
焊接、有色金属的焊接和异种金属材料的焊接。
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章节摘录

插图：第一章 金属材料焊接性及评价方法【学习目标】熟悉金属材料焊接性的概念及评价方法。
掌握预热、后热、焊后热处理等工艺措施。
了解金属材料热裂纹、冷裂纹及气孔的产生和预防措施。
在工业生产中，经常会遇到制造焊接结构的各种金属材料，如碳素钢、低合金钢、不锈钢、铸铁、铝
、铜、钛及其合金等。
由于不同金属材料的化学成分、使用性能、工作条件和淬硬倾向等不尽相同，在焊接过程中，若采取
的焊接方法与工艺措施不当，常会引起焊接区内产生裂纹、气孔等各类缺陷，使焊接接头的某些基本
性能降低，影响焊接结构的使用寿命，甚至不能使用，因此，掌握常用金属材料的焊接性评价方法及
焊接工艺对保证焊接结构的质量至关重要。
第一节 金属材料的焊接性一、焊接性概述人们在各种金属材料的焊接实践中总结出：有些金属材料在
很简单的工艺条件下施焊即可获得完好的、能满足使用要求的焊接接头（这里讲的焊接接头包括焊缝
金属、熔合区和热影响区3个部位）；相反，有些金属材料通常须配合很复杂的工艺条件（如高温预
热、高能量密度、高纯度保护气氛或高真空度以及焊后复杂热处理等）施焊，方可获得完好的、具有
一定使用性能的焊接接头，否则易形成焊接裂纹、气孔或接头力学性能低于母材而不能满足使用要求
等焊接缺陷。
为了评价材料在焊接加工过程中所具有的这种特性，人们提出了焊接性概念，以便于正确评定材料所
具有的焊接加工性能，从而制定出相对合理的焊接工艺。
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编辑推荐

《金属材料焊接》是由中国劳动社会保障出版社出版的。
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