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内容概要

本教材由人力资源和社会保障部教材办公室依据《国家职业标准——制鞋工》组织编写。
本教材从职业能力培养的角度出发，力求体现职业培训的规律，满足职业技能培训与鉴定考核的需要
。
    本教材在编写中贯穿“以职业标准为依据，以企业需求为导向，以职业能力为核心”的理念，采用
模块化的编写方式。
全书分为四个模块单元，主要内容包括制鞋常用材料、帮制作、帮底装配、检验等。
每一单元内容在涵盖职业技能鉴定考核基本要求的基础上，详细介绍了本职业岗位工作中要求掌握的
最新实用知识技术。
    本教材可作为中级制鞋工职业技能培训与鉴定考核教材，也可供中、高等职业院校相关专业师生参
考，以及相关从业人员参加农民工就业培训、岗位培训使用。
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书籍目录
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章节摘录

　　（3）运动鞋帮制作材料应用；制作高档皮面运动鞋，一般多用牛、羊、猪的正面革，中档运动
鞋则常采用牛二层革，也有用上述革与人造革或纤维织物、合成革等配合使用的。
对于高筒运动鞋可用柔软耐折的羊皮；同一张皮中，背部、臂部革质比较好，可以用于制作运动鞋的
整前帮、前帮围、后帮等；颈部和腹部的革质较差，可用来做贴花条、绊带、后帮镶跟、沿口条皮，
装饰体、后帮垫皮等。
　　2．人工革材料　　人工革是采用人工合成的方法制成的仿革制品，在运动鞋中最常用。
人工革的品种繁多；经过近年来的发展，其在性能、结构、色彩、表面纹理等感官效果方面变化很大
。
花色品种一日新月异，主要有各种颜色的光面、绒面革，还有金属色（金、银、太空）、自然花纹（
荔枝、橘皮）、闪光、动物皮纹等品种。
　　⋯⋯
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