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前言

　　班组是企业最基本的生产组织，也是企业完成各项工作的基础，始终处于安全生产的第一线。
班组的安全管理和教育，对于保证企业正常生产秩序，提高企业效益，促进企业安全健康可持续发展
具有重要意义。
据统计，在当前企业的伤亡事故中，绝大多数属于责任事故，而这些责任事故90％以上又发生在班组
。
因此可以说，班组平安则企业平安；班组不安则企业难安。
由此可见，班组的安全生产教育直接关系到企业整体的生产状况乃至企业发展的安危。
　　为适应各类企业班组安全生产教育培训的需要，中国劳动社会保障出版社特组织编写了这套“班
组安全行丛书。
　　本套丛书有以下主要特点：一是具有权威性。
本套丛书的作者均为全国各行业长期从事安全生产、劳动保护工作的专业人员。
二是针对性强。
“班组安全行丛书”在介绍安全生产基础知识的同时，以作业方向为模块进行分类，并采用问答形式
编写，每分册只讲与本作业方向相关的知识，因而内容更加具体，更有针对性，班组在不同时期可以
选择不同作业方向的分册进行学习，或者，在同一时期选择不同分册进行组合形成一套适合本作业班
组使用的学习教材。
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内容概要

　　《机加工和钳工安全知识》以问答的形式对机加工和钳工的安全知识进行了介绍，内容包括机加
工和钳工通用安全知识、机加工通用安全知识、车削加工安全知识、铣削加工安全知识、刨削加工安
全知识、钻削加工安全知识、镗削加工安全知识、磨削加工安全知识、冲压操作安全知识、钳工安全
知识以及机加工和钳工安全急救知识十一部分。
另外，为了便于学习，根据所讲述的内容精选了各种类型的事故案例，力求使企业员工通过学习，掌
握机加工和钳工操作过程中的基本安全知识，达到“三不伤害”，从而避免安全生产事故。
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书籍目录

第1章 机加工和钳工通用安全知识1.产品的生产过程和工艺过程各指的是什么？
2.安全用电规则具体包括什么内容？
3.为什么规定36V电压为安全电压？
4.什么是保护接地？
它有什么作用？
5.什么是保护接中线？
它有什么作用？
6.触电的形式有哪几种？
遇到他人触电应采取哪些应急措施？
7.除电气设备的保护接地和保护接中线外，在工作中还应如何避免发生触电事故？
8.高速旋转的零件、部件为什么要进行平衡？
9.什么叫静不平衡？
什么叫动不平衡？
10.密封性零件为什么要做密封性试验？
常用的密封性试验方法有哪些？
11.装卸、搬运作业安全操作规程的主要内容是什么？
事故案例第2章 机加工通用安全知识12.什么叫机加工？
机加工经常使用的设备有哪些？
13.机加工生产过程中存在哪些危险因素和有害因素？
14.机加工生产过程中常发生的伤害事故有哪些？
其原因是什么？
15.机加工设备应装有哪些安全防护装置？
16.机床的保护装置和制动装置有哪些？
各有什么作用？
17.机床在布局上有哪些安全要求？
18.在开始机加工工作前应做哪些准备工作？
19.机加工工作中应遵守哪些安全操作规程？
20.切屑形成的过程是怎样的？
21.常见的切屑有哪几种？
22.机加工过程中产生的切屑有哪些危害？
应采取哪些防护措施？
23.普通机床上常见的低压电器分哪几类24.使用铁壳开关应注意哪些事项？
25.机床工安全操作规程的主要内容是什么？
26.铆接作业安全操作规程的主要内容包括哪些？
27.机床大修后对安全防护装置的质量要求有哪些？
第3章 车削加工安全知识，28.车削加工时的不安全因素有哪些？
发生车削加工伤害事故的原因是什么？
29.车削加工时，如何防止工件及其装夹装置造成的伤害事故？
30.车床刀具在安装和使用时要注意哪些安全问题？
31.车床操作工应遵守哪些安全操作规程？
32.自动、半自动车床车工安全操作规程的主要内容是什么？
33.落地车床车工安全操作规程的主要内容是什么？
34.车工除应认真执行《安全操作规程》外，还应注意消除哪些事故因素？
35.车床的日常维护保养一般包括哪些内容？
36.车床不工作时，床鞍等部件为何要停在床身尾部？
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37.切削液在切削司程中有什么作用？
38.车削加工中，怎样断屑？
39.车床夹具的设计原则是什么？
40.车削螺纹时产生扎刀的主要原因是什么？
41.车削细长轴时应考虑哪些问题？
事故案例第4章 铣削加工安全知识42.铣削过程有哪些特点？
43.端铣法和周铣法分别有什么特点？
44.什么是顺铣和逆铣？
其各自特点如何？
45.操作铣床过程中应注意的事项有哪些？
46.铣削加工中有哪些不安全因素？
应如何防止事故发生？
47.铣床操作工应遵守哪些安全操作规程？
48.铣边机安全操作规程的主要内容是什么？
事故案例第5章 刨削加工安全知识49.刨削加工有哪些特点？
其应用范围主要是什么？
50.刨床上刨刀和工件的装卡要注意哪些安全问题？
51.刨床的日常维护有哪些内容？
52.牛头刨床和龙门刨床在使用中分别有哪些不安全因素？
53.牛头刨床安全检查的主要内容有哪些？
54.龙门刨床安全检查的主要内容有哪些？
55.插床安全检查的主要内容有哪些？
56.刨床操作工应遵守哪些安全操作规程？
57.插床工安全操作规程的主要内容是什么？
事故案例第6章 钻削加工安全知识58.钻削加工经常发生哪些伤害事故？
59.在钻床上安装刀具、工件时应注意哪些安全问题？
60.钻床操作工应遵守哪些安全操作规程？
61.钻削时应注意哪些安全事项？
事故案例⋯⋯第7章 镗削加工安全知识第8章 磨削加工安全知识第9章 冲压操作安全知识第10章 钳工安
全知识第11章 机加工和钳工安全急救知识
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章节摘录

　　造成以上几种伤害事故的原因可归纳为以下几个方面：　　（1）人的不安全行为。
工作时操作人员注意力不集中，思想过于紧张，对机器结构及所加工工件性能缺乏了解，操作不熟悉
，操作时不遵守安全操作规程，以及不正确使用个人防护用品和设备的安全防护装置。
　　（2）设备的不安全状态。
机床设计和制造存在着缺陷，机床部件、附件和安全防护装置的功能退化等，机床的这些不安全状态
，均能导致伤害事故。
　　（3）环境的不安全因素。
如工作场地照明不良、温度或湿度不适宜、噪声过高、设备布局不合理、备件摆放凌乱等，都容易造
成事故。
　　（4）安全管理因素。
如教育培训不够，安全操作规程不健全，对现场工作缺乏安全检查，外来人员造成的影响等。
机加工设备应装有哪些安全防护装置？
答：安全防护装置是用于隔离人体与危险部位和运动物体的，它是机加工设备结构的组成部分，在机
械传动部位，均应安装可靠的防护装置。
主要防护装置有：　　（1）防护罩。
其作用是将机床的旋转部位与人体隔开，防止人体某部位受伤。
　　（2）防护挡板。
其作用是隔离磨屑、车屑、刨屑、铣屑等各种切屑和切削液的飞溅。
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