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前言

为了满足高等职业技术院校培养煤矿技术应用型人才的需要，我们在充分调研的基础上，开发了煤矿
技术类专业系列教材。
多数教材编写人员既有多年煤矿企业工作经历，又有丰富教学工作经验，对煤矿企业的生产实际和高
等职业技术院校的教学情况非常熟悉。
在编写教材时，他们对教材的定位、结构、特点进行了反复研究，努力使教材具有以下特点：第一，
根据煤矿企业职业岗位需要及煤矿技术应用型人才应具备的生产管理能力、煤矿机电设备安装调试维
修能力、现场施工和作业能力等职业能力，确定教材的知识结构、能力结构，努力使学生学习的知识
和技能真正能够满足企业的需要。
第二，以国家工人技术等级标准为依据，使内容分别涵盖采煤机司机、掘进机司机等相关标准要求，
便于“双证书制”在教学中的贯彻和落实。
第三，体现以技能训练为主线、相关知识为支撑的编写思路，较好地处理了理论教学与技能训练的关
系，有利于帮助学生掌握知识、形成技能、提高能力。
第四，将行业、企业专家所积累的经验以及新技术、新设备、新材料、新工艺有机地融人到相关模块
、课题中，突出教材的先进性和可操作性。
第五，按照教学规律和学生的认知规律，在精选内容的基础上，合理编排教材内容，尽量采用以图代
文的编写形式，降低学习难度，从而达到易教、易学的目的。
尤其是教材中安排了大量案例，将为学生的入门学习和有关内容的导入铺平道路。
在教材编写过程中，得到了许多大型煤矿企业的鼎力相助，参与教材编写的专家倾注了大量心血，无
私地将他们多年的实践经验和教学体会奉献给读者，参与审稿的专家也提出了许多具有建设性的意见
和建议。
在此，我们表示衷心的感谢！
同时，恳切希望广大读者对教材提出宝贵意见和建议，以便修订时加以完善。
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内容概要

本书为国家级职业教育规划教材，根据高等职业技术院校煤矿技术类专业教学实际，由人力资源和社
会保障部教材办公室组织编写。
    本书包括刮板输送机、桥式转载机、胶带输送机三种综采运输机的操作、拆装、维护及故障处理，
以及应用于三种综采运输机中的液力耦合器的拆装、维护及故障处理，共四大部分内容。
每部分内容又根据生产实际细化为若干个课题或任务，并采用任务驱动的编写思路编写，以激发学生
学习的积极性，提高教学效果。
    本书由程红伟主编，裴忠文、熊海良、唐际鹏、魏鹏、纪红英参加编写。
李双六主审，王永忠参加审稿。
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章节摘录

插图：1.安全运行安全包括人身和设备两个方面。
实现安全运行，就必须严格遵守“三大规程”。
（1）人身安全为保证人身安全，应做到以下两点：1）开机之前应发出信号；机器运行中不允许在机
上行走或横跨机身，也不允许用脚踩大链子的方法处理飘链故障。
2）液力耦合器和电动机风扇等快速旋转机件裸露部分的防护罩应稳妥、可靠。
（2）设备安全为保证设备安全，应做到以下几点：1）注意安全防护。
对有打眼放炮作业工序的工作面，在放炮时应注意对溜槽的防护，以免打翻、打坏；对淋水大的顶板
要注意对电动机和减速器的防护，以免电动机受潮和减速器的润滑油乳化，影响润滑效果。
2）避免大块。
大块煤或矸石经过采煤机时，因不通过底托架，有可能将采煤机顶起或损坏溜槽。
3）及时紧链。
对于新投人运行的刮板输送机，因链环间和溜槽间的接合间隙在运行中趋于缩小和严密，致使链子松
弛，易引起卡链、跳链、落道等事故。
因此，除应注意随时紧链外，对投入运行一周内的新刮板输送机，应特别注意刮板链的松紧隋况，及
时紧链。
为避免链条出事故且使两条链子的磨损力求均匀，对大功率的刮板输送机要求链子紧一些。
4）保持传动部件的清洁，以便于检查和散热，不允许在减速器或电动机上打支柱或做起重工具的支
撑用。
2.有效运行刮板输送机有效运行的重要标志是耗能少、运煤多，即在输出相同功率的情况下，单位时
问的运煤量最大。
为使刮板输送机能得到高的运行效率，可通过以下措施达到：（1）保持刮板输送机在平和直的条件
下运行可弯曲刮板输送机在水平和垂直两个方向都允许有一定的弯曲，这是为了适应工作面及巷道运
输而设计的，并不是指机体任意上下和水平弯曲都是合理的；同时，允许的弯曲也有一定的限度。
若输送机拐“急弯”，则会使溜槽接头弯曲角度过大，导致溜槽连接件因受力过大而损坏。
溜槽连接件损坏或丢失后，溜槽接头失去了控制，弯曲时溜槽接头间出现空隙，煤粉漏到底槽，会增
加运行阻力或造成堵塞事故。
若输送机铺设不平，则在溜槽搭接处刮板链与溜槽的接头磨损加剧，增大运行阻力，缩短使用寿命，
同时导致采煤机切割出的工作面底板不平。
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编辑推荐

《综采运输机维修工艺与技能》是高等职业技术院校煤矿技术类专业，国家级职业教育规划教材。
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