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内容概要

　　为了更好地适应全国中等职业技术学校数控加工专业的教学要求，全面提升教学质量，人力资源
和社会保障部教材办公室组织全国有关学校的一线教师和行业、企业专家，在充分调研企业生产和学
校教学情况的基础上，研发、出版了全国中等职业技术学校数控加工专业一体化精品教材。
本套教材充分吸收国内外职业教育教学的先进理念，借鉴一体化教学改革的最新成果，在体系构建和
内容设置上具有突出特点。
 　　一是教材体系完整，为教和学提供有力支持。
 　　从数控加工专业教学实际需求出发，构建既有通用基础平台又有不同专业方向平台的完整的一体
化教材体系。
其中，通用基础平台的教材包括《机械基础》《极限配合与机械测量》《钳工工艺与技能》；专业方
向平台的教材包括《车工工艺与技能》《铣工工艺与技能》《数控车床加工技术》《数控铣床加工中
心加工技术》《数控电加工技术》等，适用于数控车床加工、数控铣床加工中心加工、数控电加工三
个专业方向的教学。
 　　从“助教”和“助学”的角度构建每门课程对应的教学资源，结构如下：(图略) 　　其中，主教
材讲授各门课程的主要知识和技能，内容准确、针对性强，并通过课题的设置和栏目的设计，突出教
学的互动性，启发学生自主学习。
教师用书涵盖教材内容分析、教学过程建议、课堂活动设计等多个方面的内容，为教师提供全面的教
学指导服务。
在教师用书之后还附有教学用电子教案等多媒体教学素材光盘。
学生指导用书除包含课后习题外，还设置了与教师用书配套的课堂活动设计内容，注重学生综合素质
培养、知识面拓展和能力强化，成为贯穿学生整个学习过程的学习指导材料。
网络课程根据主教材和学生指导用书开发，用于学生通过网络进行远程自学。
 　　二是教材内容精良，为能力培养打造坚实平台。
 　　在内容的选择和组织上，坚持以能力为本位，重视实践能力的培养。
力求使教材内容涵盖《国家职业标准·数控车工》（中级）、《国家职业标准·数控铣工》（中级）
、《国家职业标准·加工中心操作工》（中级）、《国家职业标准·电切削工》（中级）的知识和技
能要求。
结合一体化教学理念，以典型工作任务为载体，整合相应的知识和技能，实现理论与操作技能的统一
，使学生在一个个贴近企业的具体职业情境中学习，既符合职业教育的基本规律，又有利于培养学生
分析问题和解决问题的综合职业能力。
 　　在内容的呈现方式上，尽可能使用图片、实物照片或表格等形式将各个知识点和操作过程生动地
展示出来，力求给学生营造一个更加直观的认知环境。
同时，设计了很多贴近生活的导入和小栏目，以期激发学生的学习兴趣。
 　　本套教材的开发得到了河北、江苏、陕西、河南、广西、广东等省、自治区人力资源和社会保障
厅及有关学校的大力支持，在此我们表示诚挚的谢意。
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