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内容概要

　　本书为国家级职业教育培训规划教材。

　　本书根据高等职业技术院校教学实际，由人力资源和社会保障部教材办公室组织编写。
主要内容包括：机械制造基本知识、典型表面的机械加工方法与加工设备、机械加工质量与控制、编
制机械加工工艺规程、典型零件的加工工，艺分析、装配工艺和精密加工等。

　　本书为高等职业技术院校机械设计制造类专业教材，也可作为成人高校本科院校举办的二级职业
技术学院和民办高校的机械设计制?类专业教材，或作为自学用书。

　　本书由吕崇明主编，参加编写的有王生宁、杨怀庆，由丁炎生主审。
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书籍目录

绪论　
模块一　机械制造基本知识
　任务1　认识常见的机械加工设备
　任务2　认识常用金属切削机床
　任务3　选择工件毛坯
　任务4　选择热处理方法
模块二　典型表面的机械JJU-，"方法与JJ~-r"设备　
　任务1　选择外圆表面的加工方法与加工设备
　任务2　选择内圆表面的加工方法与加工设备
　任务3　选择平面的加：正方法与加工设备
　任务4　选择成型表?的加工方法与加工设备
　任务5　选择螺纹表面的加工方法与加工没备
模块三　机械加工质量与控制　
　任务1　认识机械加工精度
　任务2　典型表面常见的加工误差与控制
　任务3　加工误差的统计分析
　任务4　选择保证加：仁精度的方法
　任务5　表面质量的控制
模块四　编制机械加工工艺规程　
　任务1　了解机械加工：工艺规程基本知识
　任务2　编制机械加工工艺过程卡
　任务3　编制机械加工工序卡
　任务4　工艺尺寸链计算
模块五　典型零件的加工工艺分析
　任务1　轴类零件的加工工艺分析
　任务2　套类零件的加工工艺分析
　任务3　箱体零件的加工工艺分析
　任务4　圆柱齿轮零件的加工工艺分析
模块六　装配工艺
　任务1　认识装配工作
　任务2　编制机械装配工艺规程
　任务3　认识装配尺寸链
　任务4　选择保证装配精度的方法
模块七　精密加工
　任务1　认识超精加工
　任务2　认识珩磨
　任务3　认识研磨与抛光
　任务4　超精密加工简介
附录
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章节摘录

　　模锻模膛是锻件最终成型的模膛，它包括预锻模膛和终锻模膛。
预锻模膛是复杂锻件制坯以后预锻变形用的模膛，目的是使毛坯形状和尺寸更接近锻件，在终锻时更
容易充填终锻模膛，同时改善坯料锻造时的流动条件和提高终锻模膛的使用寿命。
终锻模膛是使坯料最后成型，得到与图样一致的锻件的模膛。
为了使终锻时锤击力比较集中，锻件受力均匀及防止偏心、错移等缺陷，终锻模膛一般设置在锻模的
中间位置。
终锻成型后的锻件，周围存在较薄的飞边，可在压力机上用切边模切除。
　　3）模锻的应用模锻主要应用于毛坯精度要求较高、大批量小件的生产。
　　三、焊件及其生产过程　　1.焊件　　由焊接方法连接的组件称为焊件。
焊接是通过加热或加压或两者并用，并使用（或不用）填充材料，使工件达到结合的一种方法。
焊接是一种不可拆连接，它不仅可以连接各种同质金属，也可以连接不同质的金属。
　　2.焊件的生产过程及应用焊件从某种意义上讲就是一个合件，由一个个零件组成，这些零件是直
接采用型材下料而成，必要时对每个零件进行坡口加工，定位后进行焊接而成。
一般焊件焊接后需要进行适当的热处理，以消除因焊接形成的内应力，避免引起零件精加工后产生变
形，影响正常使用。
　　大型板状零件一般采用焊件作毛坯。
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