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内容概要

《纺织品质量控制与检验》为国家级职业教育规划教材，由人力资源和社会保障部职业能力建设司推
荐。

全书按纺纱产品和机织产品两大类分为两个模块，即纺纱产品质量检测与控制和机织产品质量检测与
控制。
纺纱产品质量检测与控制模块分为棉卷、生条、精梳条、熟条、粗纱、细纱、筒纱(捻线)的质量检测
与控制七个课题，机织产品质量检测与控制模块分为经轴、织轴、穿结经的质量检测与控制，有梭机
织造质量与控制、喷气织机织造质量与控制、剑杆织机织造质量与控制、棉本色布质量标准与检验八
个课题。

全书按照任务驱动思路编写，任务设计和操作步骤来源于企业生产实际。

《纺织品质量控制与检验》由常涛、郭学先编著，刘让同主审。
具体分工：常涛编写模块一课题1～课题6，郭学先编写模块二课题I～课题6，张洪亭编写模块一课题7
，刘华编写模块二课题7。
莱州市电子仪器有限公司张国权、无锡纺织机械试验中心谢黎路、南通纺织职业技术学院秦姝为本书
的编写给予了大力支持和帮助。

Page 2



第一图书网, tushu007.com
<<纺织品质量控制与检验>>

书籍目录

模块一纺纱产品质量检测与控制
课题一棉卷质量检测与控制
任务1棉卷均匀度的检测与控制
任务2棉卷含杂率的检测与控制
课题二生条质量检测与控制
任务1生条质量不匀率的检测与控制
任务2生条条干不匀率的检测与控制
任务3生条结杂、短纤维的检测与控制
课题三精梳条质量检测与控制
任务1精梳条卷均匀度的检测与控制
任务2精梳条均匀度的检测与控制
任务3精梳条结杂、短纤维的检测与控制
课题四熟条质量检测与控制
任务1熟条质量不匀率的检测与控制
任务2熟条条干不匀率的检测与控制
课题五粗纱质量检测与控制
任务1粗纱质量不匀率的检测与控制
任务2粗纱条干不匀率的检测与控制
任务3祖纱捻度的检测与控制
任务4粗纱伸长率的检测与控制
课题六细纱质量检测与控制
任务1成纱线密度的检测与控制
任务2成纱条干均匀度的检测与控制
任务3成纱断裂强力、断裂伸长率的检测与控制
任务4成纱捻度的检测与控制
任务5成纱疵点的检测与控制
任务6成纱毛羽的检测与控制
任务7纱线外观质量的检测
课题七筒纱(捻线)质量检测与控制
任务1筒纱(捻线)条干均匀度的检测与控制
任务2筒纱(捻线)百米质量变异系数的检测与控制
任务3筒纱(捻线)断裂强力、断裂伸长率的检测与控制
任务4筒纱(捻线)捻度的检测与控制
任务5筒纱(捻线)疵点的检测与控制
任务6筒纱(捻线)毛羽的检测与控制
任务7筒纱(捻线)外观质量的检测
任务8筒纱(捻线)成包回潮率测试
模块二机织产品质量检测与控制
课题一经轴质量检测与控制
任务1经轴好轴率的检测与控制
任务2整经断头数、经轴卷绕密度的检测与控制
课题二织轴质量检测与控制
任务1浆液黏度、浆液温度、浆液pH值的检测与控制
任务2浆液含固率的检测与控制
任务3上浆率、回潮率、伸长率的检测与控制
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任务4增强率和减伸率的检测与控制
课题三穿结经质量检测与控制
课题四有梭织机织造质量与控制
任务1织轴开口清晰度、织造“二停三关”检测与控制
任务2梭织物常见疵点检测与控制(一)
任务3梭织物常见疵点检测与控制(二)
任务4梭织物常见疵点检测与控制(三)
课题五喷气织机织造质量与控制
任务1喷气织机断纬疵点检测与控制
任务2喷气织物主要疵点检测与控制
任务3织造经纬纱断头检测与控制
课题六剑杆织机织造质量与控制
任务1剑杆织机织物主要疵点检测与控制
任务2色纱排列顺序、织物组织、密度与筘幅检测与控制
任务3织造经纬纱惭头数检测与控制
课题七棉本色布质量标准与检验
任务1各类布面疵点的具体内容、疵点检验条件、检验方法及检验报告
任务2棉本色布标准与检验
任务3精梳涤棉混纺本色布标准与检验
任务4色织布标准与检验
任务5织物物理机械特性检验
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章节摘录

版权页：插图：一、织疵检测项目及标准断疵、断经、断边、沉纱经纱断头后，纱尾织入纬向布内的
称断疵，如图2-4-13所示。
经纱断头后，未织入布内，布面呈现缺少经纱的称断经。
断疵与断经属同一类型的疵点，由于织机运转时发生断头，未立即关车，布面就会产生断疵与断经疵
点。
经纱断头产生于边组织范围内或边纱筘齿附近，又称边部断经、边部断疵，或简称断边。
纬向缩率较大的织物易产生断边。
布面呈现相邻经纱共断，少则三四根，多则十余根，称为“一篷头”。
它的产生原因极为复杂，有半成品质量不良造成的，也有织部吊综机械状态不良造成的。
经纱未按织物组织形成组织点，而沉浮于纬纱上、下的称沉纱。
沉纱每处长度不规则，断续延伸于布面上，而且大都沉于纬纱之下，在布的反面较为明显。
由于综丝状态不良，影响经纱无法随综框作正常升降，脱离织物交织点，造成沉纱疵点。
断疵、断经主要是由于经纱断头所造成。
在一定程度上，经纱断头的多少，是经纱在织造以前各工序半成品质量的综合反映，也是衡量企业技
术管理水平的一个重要标志。
2.经缩部分经纱在织造过程中因受较大的意外张力而松弛，或经纱张力调节不当，以致织入布内的经
向屈曲波很高，像波浪状的起伏不平，成为经缩疵点，如图2-4-14所示。
经缩程度轻的称为经缩波纹，严重的称为经缩浪纹。
经缩疵点大体上有两种形态。
经向成条状或块状，是由于部分经纱互相纠缠，引起后梭口开口不清，出现少数经纱呈过紧或过松的
状态。
过松的经纱呈现在布面上，屈曲波较高，称为经缩，反之接近无屈曲波则称为吊经。
纬向一直条的包括1-2楞和3楞及以上（仅有一楞的称歇梭），是由于成片经纱张力不匀或伸长不匀所
致。
纬向一直条的经缩，多数是通幅的，但也有半幅呈浪纹，半幅呈波纹的。
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编辑推荐

《纺织品质量控制与检验》是人力资源和寉保障部职业能力建设司推荐。
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