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内容概要

　　本习题册是全国中等职业技术学校数控加工专业教材《数控机床编程与操作（第三版数控车床分
册）》的配套用书。
本习题册紧扣教学要求，按照教材章节顺序编排，知识点分布均衡，题型丰富多样，难易配置适当，
有助于学生复习巩固所学知识。
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书籍目录

第一章数控车床及其编程基础 第一节数控车床概述 第二节数控加工与数控编程概述 第三节数控车床
编程基础知识 第四节数控机床的有关功能及规则 第五节数控车床编程中的常用功能指令 第六节基础
编程综合实例 第七节数控车床的刀具补偿功能 第八节数控车床的日常维护和保养 第二章FANUC系统
的编程与操作 第一节FANUC系统及其功能简介 第二节内、外圆加工单一固定循环 第三节 内、外圆复
合固定循环 第四节螺纹加工及其固定循环 第五节子程序 第六节FANUC系统及其车床的操作 第三章广
数系统的编程与操作 第一节广数系统的系统功能 第二节广数980T系统编程实例 第三节广数980T系统
及其车床的操作 第四章SIEMENS系统的编程与操作 第一节SIEMENS系统功能简介 第二节内、外圆切
削循环 第三节螺纹加工与其固定循环 第四节子程序 第五节SIEMENS 802C／S系统的固定循环编程 第
六节SIEMENS系统及其车床的操作 第五章中级职业技能鉴定应会试题 中级数控车工应会试题1  中级数
控车工应会试题2  中级数控车工应会试题3  中级数控车工应会试题4 中级数控车工应会试题5 中级数控
车工应会试题6
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章节摘录

版权页：   插图：   10.FANUC系统数控车床用指令“T××D××”中的参数“D××”来指定刀尖圆
弧半径的大小。
 （ ） 三、选择题（将正确答案的序号填写在横线上） 1.由于刀具的几何形状不同和刀具安装位置不
同而产生的刀具偏置称为________。
 A.刀尖圆弧半径补偿 B.刀具几何偏置 C.刀具磨损偏置 D.刀尖圆弧半径磨耗 2.数控车床采用圆弧形车刀
加工外圆锥面时，如果不采用刀尖圆弧半径补偿，则加工后锥面的大小端实际尺寸与既定尺寸相比
会________。
 A.变大 B.变小 C.没有变化 D.可能变大也可能变小 3.如图1—15所示，采用刀尖圆弧半径右补偿编程的
刀具号是________。
 AT01和T03 B.T02和T03 C.T01和T04 D.T02和T04 4.如图1—15所示，T04刀具采用的刀沿号是________。
 A.1号 B.2号 C.3号D.4号 5.如图1—15所示，刀沿号是2号的刀具有________。
 A.T01和T03 B.T02和T03 C.T01和T04 D.T02和T04 6.如图1—16所示外圆车刀，刀具的刀位点是指图中
的________点。
 A.A B.B C.C D.D 7.FANUC系统的刀具补偿模式下，一般不允许存在连续________段以上的非补偿平
面内移动指令。
 A. 1 B.2 C.3 D.4。
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编辑推荐

《全国中等职业技术学校数控加工专业教材:数控机床编程与操作(第3版 数控车床分册)习题册》按照
教材章节顺序编排，知识点分布均衡，题型丰富多样，难易配置适当。
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