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内容概要

由人力资源和社会保障部教材办公室编写的《数控机床编程与操作》主要内容包括：数控车床及其编
程基础、FANUC系统的编程与操作、广数系统的编程与操作、
SIEMENS系统的编程与操作、中级职业技能鉴定应会试题等。

 《数控机床编程与操作》由沈建峰主编，徐锦华、徐卓、高进祥参加编写。
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书籍目录

第一章  数控车床及其编程基础
  第一节  数控车床概述
  第二节  数控加工与数控编程概述
  第三节  数控车床编程基础知识
  第四节  数控机床的有关功能及规则
  第五节  数控车床编程中的常用功能指令
  第六节  基础编程综合实例
  第七节  数控车床的刀具补偿功能
  第八节  数控车床的日常维护和保养
第二章  FANUC系统的编程与操作
  第一节  FANUC系统及其功能简介
  第二节  内、外圆加工单一固定循环
  第三节  内、外圆复合固定循环
  第四节  螺纹加工及其固定循环
  第五节  子程序
  第六节  FANUC系统及其车床的操作
第三章  广数系统的编程与操作
  第一节  广数系统的系统功能
  第二节  广数980T系统编程实例
  第三节  广数980T系统及其车床的操作
第四章  SIEMENS系统的编程与操作
  第一节  SIEMENS系统功能简介
  第二节  内、外圆切削循环
  第三节  螺纹加工与其固定循环
  第四节  子程序
  第五节  SIEMENS802C/S系统的固定循环编程
  第六节  SIEMENS系统及其车床的操作
第五章  中级职业技能鉴定应会试题
  第一节  中级数控车工应会试题1
  第二节  中级数控车工应会试题2
  第三节  中级数控车工应会试题3
  第四节  中级数控车工应会试题4
  第五节  中级数控车工应会试题5
  第六节  中级数控车工应会试题6
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章节摘录

版权页：   插图：   （8）刀具补偿测量设置错误。
 （9）刀具换刀位置不正确（换刀点离工件太近）。
 （10）G40撤销不当，引起刀具切入已加工表面。
 （11）程序中使用了非法代码。
 （12）刀尖圆弧半径补偿方向错误。
 （13）切人、切出方式不当。
 （14）切削用量太大。
 （15）刀具钝化。
 （16）工件材质不均匀，引起振动。
 （17）机床被锁定（工作台不动）。
 （18）工件未夹紧。
 （19）对刀位置不正确，工件坐标系设置错误。
 （20）使用了不合理的G功能指令。
 （21）机床处于报警状态。
 （22）断电后或报过警的机床，没有重新返回参考点。
 2.故障常规处理方法 数控车床出现故障，除少量自诊断功能可以显示故障外，如存储器报警、动力电
源电压过高报警等，大部分故障是由综合因素引起的，往往不能确定其具体原因。
一般按以下步骤做出常规处理。
 （1）充分调查故障现场 机床发生故障后，维护人员应仔细观察寄存器和缓冲工作寄存器中尚存内容
，了解已执行程序内容，向操作者了解现场情况和现象。
当有诊断显示报警时，打开电气柜观察印制线路板上有无相应报警红灯显示。
做完这些调查后，就可以按动数控机床上的复位键，观察系统复位后报警是否消除，如消除，则属于
软件故障，否则即为硬件故障。
对于非破坏性故障，可让机床重演故障时运行状况，仔细观察故障是否再现。
 （2）将可能造成故障的原因全部列出 造成数控车床发生故障的原因是多种多样的，有机械的、电气
的、控制系统的等。
此时，要将可能发生的故障原因全部列出来，以便排查。
 （3）逐步选择确定故障产生的原因 根据故障现象，参考机床有关维护使用手册罗列出诸多因素，经
优化选择综合判断，找出导致故障的确切原因。
 （4）故障的排除 找到造成故障的确切原因后，就可以修理、调整和更换有关部件。
 三、数控车床的安全操作规程 数控机床的操作一定要规范，以避免发生人身、设备等的安全事故。
数控机床的安全操作规程如下： 1.操作前的注意事项 （1）零件加工前，一定要先检查机床的正常运
行。
可以通过试车的办法来进行检查。
 （2）在操作机床前，仔细检查输人的数据，以免引起误操作。
 （3）确保指定的进给速度与操作所要的进给速度相适应。
 （4）当使用刀具补偿时，仔细检查补偿方向与补偿量。
 （5）CNC与PMC参数都是机床厂设置的，通常不需要修改，如果必须修改参数，在修改前确保对参
数有深入全面的了解。
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编辑推荐
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