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内容概要

　　《全国中等职业技术学校数控加工专业教材：数控机床编程与操作（习题册）（电加工机床分册
）（第2版）》紧扣教学要求，按照教材章节顺序编排，知识点分布均衡，题型丰富多样，难易配置
适当，有助于学生复习巩固所学知识。
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编辑推荐

刘强主编的《数控机床编程与操作习题册》是全国中等职业技术学校数控加工专业教材《数控机床编
程与操作（第二版  电加工机床分册）》的配套用书。
紧扣教学要求，按照教材章节顺序编排，知识点分布均衡，题型丰富多样，难易配置适当，有助于学
生复习巩固所学知识。
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