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内容概要

　　本习题册是全国中等职业技术学校机械及工程技术类通用教材《机械制造工艺基础（少学时）》
的配套用书。
本习题册紧扣教学要求，按照教材章节顺序编排，知识点分布均衡，题型丰富多样，难易配置适当，
有助于学生复习巩固所学知识。
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第3章 车削
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　§4—1 划线
　§4—2 孔加工
　§4—3 螺纹加工
　§4—4 平面与曲面加工
第5章 铣削、刨削与镗削
　§5—1 铣削
　§5—2 刨削与镗削
第6章 磨削
　§6—1 磨床
　§6—2 砂轮
　§6—3 磨削工艺
第7章 数控加工
　§7—1 数控机床
　§7—2 数控加工工艺
　§7—3 电火花加工
第8章 装配
　§8—1 固定连接的装配
　§8—2 传动机构的装配
　§8—3 轴承的装配
　§8—4 装配工艺规程制定
第9章 机械加工工艺规程
　§9—1 基本概念
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章节摘录

版权页：   插图：   第6章 磨削 §6—1 磨床 一、填空题（将正确答案填写在横线上） 1.磨削是用____以
较高的线速度对工件表面进行加工的方法。
 2.磨削时，____的回转运动是主运动。
 3.磨削可获得____的表面粗糙度值。
 4.常用的平面磨床按其砂轮轴线位置和工作台的结构特点，可分为____平面磨床、____平面磨床
、____平面磨床、____平面磨床等几种类型。
 5.卧轴矩台平面磨床由____、____、____、和____等主要部件组成。
 二、判断题（正确的，在括号内打、√；错误的，在括号内打×） 1.外圆磨床床身上面有纵向导轨和
横向导轨，分别为磨床工作台和砂轮架的移动导向。
（ ） 2.外圆磨床头架主轴由头架上的电动机经带传动、头架内的变速机构带动回转，实现工件的径向
进给。
（ ） 3.外圆磨床砂轮架用以支撑砂轮主轴，可沿床身纵向导轨移动，实现砂轮的纵向进给。
（ ） 4.磨床砂轮的径向进给量可以通过手轮手动调节。
（ ） 5.安装于主轴的砂轮由一独立的电动机通过带传动使其回转，转速为1670 r/min，砂轮架可绕垂直
轴线回转—30°-+30°。
（ ） 6.外圆磨床工作台由上、下两层组成，上层可绕下层中心轴线在水平面内顺（逆）时针回转3°
，以便磨削小锥角的短圆锥工件。
（ ） 7.外圆磨床工作台上层用以安装头架和尾座，工作台下层连同上层一起沿床身横向导轨移动，实
现工件的横向进给。
（ ） 8.外圆磨床工作台的横向进给运动由床身内的液压传动装置驱动。
（ ） 9.磨削外圆时尾座套筒内安装尾顶尖，用以支撑工件的另一端。
（ ） 10.磨削时，砂轮对工件表面除有切削作用外，还有强烈的摩擦作用，产生大量热量。
（ ） 11.磨削加工只能加工内外圆柱面、内外圆锥面和平面。
（ ）
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编辑推荐

《全国中等职业技术学校机械及工程技术类通用教材:机械制造工艺基础习题册(少学时)》由杨俊波主
编，王希波、闫纂文、王公安、米光明、赵孔祥、马苍平、崔兆华、王荣圣参编。
中国劳动社会保障出版社出版的。
旨在通过练习，使考生熟悉考试题型，学习应考技巧，训练思维方法，巩固学科知识。
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