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内容概要

　　《1+X职业技术·职业资格培训教材：模具设计师（注塑模）（3级）》从强化培养操作技能，掌
握实用技术的角度出发，较好地体现了当前最新的实用知识与操作技术，对于提高从业人员基本素质
，掌握三级模具设计师（注塑模）的核心知识与技能有直接的帮助和指导作用。
　　《1+X职业技术·职业资格培训教材：模具设计师（注塑模）（3级）》在编写中根据本职业的工
作特点，以能力培养为根本出发点，采用模块化的编写方式。
全书共分为6章，均由上海第二工业大学老师编审，内容包括模具设计师的职业道德与职业守则、注
塑模基础、工艺分析与结构布局设计、注塑模零部件设计、注塑模总体设计、注塑模调试与验收等。
　　《1+X职业技术·职业资格培训教材：模具设计师（注塑模）（3级）》可作为模具设计师（注塑
模）三级职业技能培训与鉴定考核教材，也可供全国中、高等职业院校相关专业师生参考使用，以及
本职业从业人员培训使用。
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章节摘录

　　2.分流道　　分流道是连接主流道和浇口的一段流道。
分流道中流道截面会发生变化，熔体流动方向也会发生变化。
在多腔注塑模中，分流道通常由一级分流道和二级分流道，甚至多级分流道组成。
分流道通常开设在分型面上，其截面有多种形式，由动模和定模两侧的沟槽组合而成。
分流道有时也可单独开设在定模或动模一侧。
　　3.浇口　　浇口指流道末端与型腔之间的细小通道，是浇注系统中最短小的部分。
细小的浇口既能使熔体产生加速，形成理想的流动状态而充满型腔，同时易冻结，防止型腔内熔体的
倒流，也便于塑件与浇注系统的分离。
浇口截面通常为圆形或矩形。
　　4.冷料穴　　冷料穴一般设置在主流道或分流道的末端正对部位，用于存储注塑时间间隔产生的
冷料头，防止冷料进入型腔而影响塑件质量，甚至堵塞浇口而影响注塑成型。
　　二、普通浇注系统设计　　浇注系统的设计是注塑模设计的重要一环。
设计时应深入了解塑料的工艺特性，塑料制品的结构、形状、尺寸、壁厚等技术要求，分析浇注系统
对塑料熔体流动的影响，以及在注塑、保压等各阶段中型腔内塑料的压力、温度的变化情况，以便设
计出合理的浇注系统，保证塑料制品的质量。
　　1.浇注系统设计原则　　（1）考虑塑料的流动性，保证熔体流动顺利、快速、不紊乱。
　　（2）避免熔体正面冲击小直径型芯或脆弱的金属嵌件，防止其变形或产生位移。
　　（3）浇注系统应能够引导熔体顺利平稳地充满型腔，使腔内气体顺利排出。
　　（4）浇注系统要尽量减小熔体的流程和拐弯，减少压力和温度损失，保证必要的充填压力和速
度，缩短注塑时间。
　　（5）浇注系统的位置应尽量与模具的轴线对称。
　　（6）浇注系统在分型面上的投影面积应尽量小，流道要短，以缩短成型周期及减少废料。
浇注系统与型腔布局应尽量减小模具尺寸，以节约模具材料和加工成本。
　　（7）浇口不应该开在对外观有严重影响的表面上，应设在隐蔽处或次要表面上，并且浇口应容
易去除和修整。
　　⋯⋯

Page 4



第一图书网, tushu007.com
<<模具设计师>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 5


