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内容概要

人力资源和社会保障部教材办公室组织编写的《带温带压堵漏工(初级用于国家职业技能鉴定国家职业
资格培训教程)》由人力资源和社会保障部教材办公室组织编写。
教材以《国家职业技能标准·带温带压堵漏工(试行)》为依据，紧紧围绕“以企业需求为导向，以职
业能力为核心”的编写理念，力求突出职业技能培训特色，满足职业技能培训与鉴定考核的需要。

《带温带压堵漏工(初级用于国家职业技能鉴定国家职业资格培训教程
)》介绍了初级带温带压堵漏工应掌握的技能要求和相关知识，涉及泄漏部位勘测，注剂式带压密封施
工、粘接式带压密封施工、带压密封质量检查等内容。
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书籍目录

第1章 泄漏部位勘测 
  第1节 泄漏部位环境勘测
  第2节 泄漏设备数据采集
  第3节 泄漏介质数据采集
第2章 注剂式带压密封施工 
  第1节 注剂材料、工具的选择和维护
  第2节 注剂式带压密封的现场操作
第3章 粘接式带压密封施工 
  第1节 粘接式带压密封工艺
  第2节 粘接材料、工具的选用
  第3节 粘接表面处理
  第4节 粘接操作及其后处理
第4章 带压密封质量检查
  第1节 直观检测 
  第2节 皂液检测
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章节摘录

　　5）法兰连接的方法　　①铸铁螺纹法兰连接。
该连接方法多用于低压管道，它是用带有内螺纹的法兰与套有同样公称尺寸螺纹的钢管进行连接。
连接时，在螺纹管端缠上麻丝，涂抹铅油涂料。
把两个螺栓穿入法兰的螺孔内，作为拧紧法兰的力点，然后将法兰拧紧在管端上。
连接时要注意法兰一定要拧紧，成对法兰的螺孔要对应。
　　②钢法兰平焊连接。
平焊钢法兰通常用Q235、Q275和20钢加工而成，与管子装配时，可用手工电弧焊进行焊接。
焊接时，先将管子垫起来，用水平尺找正，将法兰按规定套在管子上，用90°角尺或线坠找平，对正
后进行点焊。
然后检查法兰平面与管子轴线是否垂直，再进行焊接。
焊接时，为防止法兰变形，应按对称方向分段焊接。
　　③翻边松套法兰连接。
翻边松套法兰一般在塑料管、铜管、铅管等连接时常采用。
翻边要求平直，不得有裂口或起皱等损伤。
翻边时，要根据管子的不同材质选择不同的操作方法，如聚氯乙烯管翻边是将翻边部分加热（加热
到130～140℃）5～10min后，将管子用胎具扩大成喇叭口后再翻边压平，冷却后即可成型。
铜管翻边是将经过退火的管端划出翻边的长度，套上法兰，用小锤均匀敲打，即可制成。
铅管很软，翻边更容易，操作时应使用木锤，翻边方法与铜管相同。
　　（3）焊接连接　　焊接接口具有牢固耐久、接头强度高、严密性好、成本低、使用后不需经常
维修和管理的优点，在管道安装工程中，焊接连接得到广泛应用，尤其是金属管道的连接，焊接连接
占有极其重要的地位。
　　焊接连接有气焊、手工电弧焊、手工氩弧焊、埋弧自动焊、埋弧半自动焊等。
在施工现场，手工电弧焊和气焊应用最为普遍。
手工氩弧焊成本较高，用于有特殊要求的管道连接。
埋弧自动焊、埋弧半自动焊多用于管道集中预制加工。
　　⋯⋯
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