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内容概要

全书共分八章。
首先介绍数控设备基本知识，使读者对数控机床的工作过程、加工特点和应用有较深入的了解。
然后对数控车床、铣床、加工中心及其程序编制进行全面的讲解，在自动编程中还具体介绍Master
cam软件的应用。
本书还系统地介绍了数控设备的选用、安装调试和维护、维修等知识，介绍其他数控设备及特种加工
数控设备及其程序的编制，并附有常用数控名词的中英文对照。

    本书可供中等职业学校数控技术应用类专业、机电技术应用类专业、模具设计与制造专业教学使用
，也可作为从事数控机床操作、编程、维修等相关工作的技术人员的培训教材或参考书。
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