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内容概要

　　本书是根据教育部最新颁布的课程要求，并结合高职院校的特点编写的。
全书分为十二章，主要内容包括：铸造、金属压力加工、焊接、金属切削原理、机械加工工艺系统、
典型表面的机械加工方法、机械加工工艺过程设计、钳工和装配、机械加工质量分析与控制、非传统
加工技术、现代表面工程、先进制造技术简介。
全书结构严谨，具有实用性、系统性和先进性等特点。
　　本书主要供高职院校学生作为教材使用，适用于机电一体化专业及机械类和近机类相关专业，对
于从事机械加工工作的人员也是一本很有价值的参考书。
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