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前言

　　《染整工程》是按纺织工业部教育司有关全国纺织工业大专统编教材编写大纲的精神编写的染整
专业教材。
本书以棉型织物的染整加工工艺为主线，并以染整工艺的基本原理和生产实践并重为宗旨进行编写的
。
本书分四册，各册内容为：　　第一册——高分子化学和物理的基础知识，各类纤维的结构　　和性
能，各类纤维纺织物的练漂。
　　第二册——染料化学基础知识，染色过程的基本理论，各类　　染料的特性和各类纤维纺织物的
染色。
　　第三册——织物印花。
　　第四册——备类纤维纺织物的整理。
　　本书对染整设备仅作图示和一般说明，不作详述。
对纤维和染料着重其结构和性能的概述，不作制备方面的阐述。
染料化学和表面活性剂作为技术基础课，均已由纺织工业出版社出版专门教材。
本书中有些章节，各校可根据各自具体情况，在讲授中加以增删。
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内容概要

《染整工程》共分四册，本书为第四册，对各种纺织纤维织物的防缩防皱、防水、防污、阻燃、抗静
电、卫生等化学整理的基本原理和工艺作了较全面的论述，对机械整理及涂层和泡沫整理工艺也有介
绍。
    本书为纺织专科学校染整专业教材，也可供纺织染整工厂的技术人员和有关科研人员参阅。
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章节摘录

　　第二章　一般整理　　织物的一般整理包括一般物理整理和一般化学整理，前者是指利用填宛剂
；水分、压力和机械等作用，旨在改善织物外观和某些物理性能，并不和纤维发生任何化学变化。
后者是指树脂整理以外的一些常规化学整理。
随着产品不断发展和整理荆新品种的开发，上述两种整理往往同时施加。
本章就常见的定形整理，光泽和轧纹整理、绒面整理和手感整理分述如下。
　　第一节　定形整理　　定形整理是使纤维制品经过一系列处理后，能获得某种形式的稳定（包括
状态、尺寸或结构等）。
即消除织物中积存着的应力和应变，使织物内的纤维能处于较适当的自然排列状态，从而减少织物的
变形因素。
这种应变是造成织物缩水、折皱、手感粗糙的主要原因。
一般采用以下三种基本方法：　　（1）用机械方法调整织物的结构，如经纬纱的织缩等。
例如拉幅、预缩整理等。
　　（2）用强力膨化剂解除织物中纤维的内在应变。
如丝光、液氨处理等。
　　（3）用交链方法固定纤维的结构。
例如树脂整理。
　　从理论上讲，采用上述任何一种方法都可以改善织物的缩水变形现象，但事实上往往要联合采用
两种甚至三种方法才能达到定形整理的目的。
本节主要讨论第一种定形方法，其它方法分别在有关章节中叙述。
　　一、定幅整理　　纤维在纺纱、织造以及织物在漂、染、印等加工过程中，经常要受到各种外力
的作用，尤以经向为甚，迫使织物经向伸长而纬向收缩，尺寸形态不够稳定，且呈现出幅宽不匀、布
边不齐、纬斜、手感粗糙以及烘筒烘干后所产生的信光等缺点。
为了尽可以地纠正上述缺点，织物在染整加工基本完成后，都需要进行定幅整理。
　　⋯⋯
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