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内容概要

本手册是1977。
年出版的同名手册的修订本，由上下册组成。
上册主要介绍毛纺织行业的原料、原毛准备、和毛加油、粗梳毛纺、毛条制造、精梳毛纺、产品设计
、织造等八篇。
修订时，对成熟的新工艺、新技术、新设备作了较大的补充，与下册配套，是毛纺织厂必备的工具书
。
    本手册供毛纺织厂技术人员、管理干部及纺织院校师生阅读。
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主要机构简介  第二节 国外粗纺环锭细纱机主要机构简介  第三节 日本 德国 意大利走锭细纱机简介第
五篇 毛条制造 第一章 精纺梳毛  第一节 国产精纺梳毛机的主要技术特征    一、B271、B272型梳毛机的
主要技术特征    二、B272A型梳毛机的主要技术特征    三、B273A型梳毛机的主要技术特征  第二节 精
纺梳毛机的传动及工艺计算    一、B271型梳毛机    二、B272型梳毛机  第三节 针布配置    一、B271型梳
毛机开毛部分采用的刺毛锯条    二、B271型梳毛机针布规格    三、B272型梳毛机金属针布型号    四、梳
理合成纤维用的金属针布型号  第四节 精纺梳毛工艺    一、隔距    二、速比    三、出条单位重量（金属
针布）    四、原料回潮率和车间温湿度要求  第五节 精纺梳毛注意事项  第六节 成球  第七节 精纺梳毛
机专用器材及配件    一、梳毛机常用金属针布规格    二、梳毛机常用刺毛锯条规格    三、梳毛机金属
针布的包卷和抄针    四、B812、B814型金属针布包卷工具  第八节 国外精纺梳毛机简介    一、意大
利FOR梳毛机    二、意大利Octir梳毛机    三、法国Thibeau梳毛机 第二章 针梳  第一节 B291、B291八
、B301、B321、B331、B341型针梳机    一、主要技术特征    二、传动及工艺计算  第二节 B302、B303
、B304、B305、B306型针梳机    一、主要技术特征    二、传动及工艺计算  第三节 FB331、FB341、
FB351、FB361型针梳机  第四节 针梳工艺    一、前隔距    二、前后罗拉间牵伸倍数    三、后牵伸    四、
出条重量    五、前罗拉加压    六、车间温湿度    七、针梳工艺举例  第五节 针梳疵点及故障成因和防止
方法  第六节 针梳操作注意事项  第七节 针梳机自调匀整装置和静电消除器    一、毛C07型自调匀整装
置    二、Y12A型静电消除器  第八节 针梳机专用器材及配件    一、针板    二、筒管    三、皮板  第九节 
无针板牵伸并条机    一、BR200型罗拉牵伸并条机    二、BR221型双皮圈牵伸并条机    三、BR221A
、BR231型双皮圈牵伸并条机    四、BR400型并条机 第三章 复洗  第一节 复洗机的主要技术特征    一
、LB331型复洗机    二、LB334、 LB334A型复洗机  第二节 复洗机的传动及工艺计算    一、LB331型复洗
机的传动及工艺计算    二、LB334型复洗机的传动及工艺计算  第三节 复洗工艺    一、洗剂用量    二、
温度    三、出机回潮 第四章 精梳   第一节 精梳机的主要技术特征    一、B311、B311A、FB251－E3型精
梳机的主要技术特征    二、B311C、B311D型精梳机的主要技术特征  第二节 精梳机的传动及工艺计算  
第三节 精梳工艺举例  第四节 B311型精梳机的调整    一、喂给    二、上下钳板    三、锡林    四、顶梳    
五、托毛板    六、上下断刀    七、拔取    八、毛刷与锡林间距离    九、毛刷与道夫间隔距    十、斩刀与
道夫间距离  第五节 精梳疵点成因及防止方法  第六节 精梳机专用器材及配件    一、针及针板    二、皮
板    三、条筒    四、道夫针布  第七节 精梳机主要辅助设备    一、B901型磨精梳道夫机    二、B911型校
精梳针板机    三、B921型抛精梳滚筒机  第八节 毛条成包    一、A752B型毛球打包机的主要技术特征    
二、B791型条筒打包机的主要技术特征 第五章 化纤直接制条第六篇 精梳毛纺 第一章 混条和复精梳 ⋯
⋯附录 国际羊毛局简介
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