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内容概要

本书系统地介绍了棉织各工序的工艺原理、工艺技术及产品质量，内容贯彻以工艺为主的原则，紧密
联系生产实践。
主要包括络筒、整经、浆液配方与调制方法、浆纱、宽余经与纬纱准备、织机运动及分析、织造工艺
及织造工序工艺路线、工艺参数的确定与产品质量控制。
    本书是高等纺织院校教材，也可作纺织职工大学教材，可供从事织造生产的技术人员学习使用。
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