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内容概要

本书内容共分五章，包括差别化蚕丝和真丝绸 原料的开发，真丝绸精练、染色、印花、整理。
书中着重介绍近十多年国内、国外有关真 丝绸 练漂染 印整 方面的先进技术和成功的经验，并列举大
量的工艺实例，对丝 绸行业的品种开发、提高产品质量和织物的附加价值具有实际的指导作用。
    本书可供丝绸印染厂技术人员、工人和管理人员，以及纺织院校师生参阅。
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