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前言

　　塑料挤出成型工艺是最常用、制备制品种类最多的工艺之一。
它技术成熟、应用广泛、生产效率高，主要用于管材、板（片）材、带材、型材、棒材和单向拉伸制
品的成型加工。
近年来随着高新技术在挤出成型工艺中的应用，使这一技术得到了高速发展，在国民经济建设、国防
建设中发挥着越来越大的作用。
　　为了宣传和推广近年来挤出成型工艺技术研究与应用成果，促进行业技术进步，我们在收集和整
理大量有关资料的基础上，根据研究和生产过程中的经验与体会，组织编写了《塑料挤出成型350问》
一书。
全书共九章，提出350个问题，以问答形式全面介绍了塑料挤出成型生产涉及的设备、工艺、材料及故
障分析等内容。
在挤出机一章中共提出问答52个，较详细地介绍了塑料挤出机的主要类型、结构组成、各部件功能作
用、操作规程及维护保养。
在挤出成型模具一章中提出19个问答，重点介绍了模具（机头）类型、设计、制造等内容，在挤出成
型工艺中提出问答15个，侧重介绍了工艺流程、挤出前准备和挤出过程及其故障产生原因与排除的方
法。
在管材、板（片）材、型材、棒材、单向拉伸制品成型及挤出涂覆与包覆成型的章节中，提出问答264
个，重点介绍了选材、机头（口模）、成型工艺过程、常见疵病、产生原因及解决的方法，并对各种
塑料制品的成型做了详细介绍。
　　本书突出实用性、先进性和可操作性，理论介绍从简，实际操作和实例介绍从详，语言简练，层
次清晰，基本可反映塑料挤出成型工艺技术全貌。
若本书的出版发行能对我国塑料工业发展起到一定的推动作用，作者将感到无比欣慰。
　　由于水平有限，文中错误在所难免，敬请批评指正。
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内容概要

　　《塑料挤出成型350问》将塑料挤出成型的重要知识点和生产中的常见问题提炼分解成350个问题
，以问答形式介绍了挤出机的工作原理、结构和维护保养等，模具的设计和制造以及挤出成型工艺。
重点介绍了常见塑料制品、挤出涂覆与包覆成型工艺中的选材、机头、成型工艺过程、常见疵病、产
生原因及排除方法。
　　《塑料挤出成型350问》是从事塑料研究、成型加工、产品设计、企业管理和营销人员、相关专业
师生的必备用书之一，也是初学者和技术工人良好的教科书和自学教材。
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书籍目录

第一章　挤出机1.挤出机是如何分类的？
2.挤出生产线由哪几个部分组成？
3.挤出机型号是如何进行标注说明的？
4.挤出机生产塑料制品的特点是什么？
5.什么是单螺杆挤出机？
6.单螺杆挤出机由哪几部分组成？
7.单螺杆挤出机的主要技术参数有哪些？
8.单螺杆挤出机是如何挤出成型塑料制品的？
9.单螺杆挤出机的操作规程是什么？
10.什么是双螺杆挤出机？
11.双螺杆挤出机与单螺杆挤出机比较有哪些工作特点？
12.双螺杆挤出机是如何分类的？
13.双螺杆挤出机由哪些部件组成？
14.双螺杆挤出机的主要参数有哪些？
15.怎样选择双螺杆挤出机？
16.双螺杆挤出机的操作规程是什么？
17.双螺杆挤出机生产操作的注意事项有哪些？
18.双螺杆挤出机挤出时发生的故障及产生原因有哪些？
19.什么是排气式挤出机？
20.排气式挤出机的工作原理是什么？
21.排气式挤出机的结构特点是什么？
其工作方式是什么？
22.排气式挤出机有哪些特殊参数？
23.什么是多螺杆挤出机？
24.什么是喂料挤出机？
25.什么是阶式挤出机？
26.挤出机中螺杆分哪几种类型？
27.单螺杆挤出机中的螺杆有哪几种类型？
各有什么特点？
28.双螺杆的结构分哪几种？
各有什么特点？
29.什么叫螺杆的压缩比？
30.新型螺杆的结构特点是什么？
31.新型螺杆有哪几种常用的结构类型？
32.什么叫螺杆的长径比？
33.螺杆长径比的增大对物料的加工有何好处？
34.普通挤出机螺杆三个不同结构区段的主要功能是什么？
35.什么是分离型螺杆？
它的工作特点是什么？
36.单螺杆挤出机与双螺杆挤出机的喂料方式有什么区别？
37.双螺杆挤出机生产中为什么螺杆不能长时间空转？
38.选用螺杆的原则是什么？
39.螺杆工作时为什么要冷却？
冷却方法是什么？
40.螺杆旋转产生噪声的原因是什么？
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41.机筒在挤出系统中的功能是什么？
42.常见机筒的结构形式有几种？
各有哪些特点？
43.双螺杆挤出机的机筒结构是怎样的？
44.机筒加热和冷却的目的是什么？
45.料斗结构常用类型有哪几种？
各有什么特点？
46.传动系统由哪些主要零部件组成？
其作用是什么？
47.为料斗上料的设备有哪些？
它们是如何工作的？
48.挤出机挤压系统的主要作用是什么？
⋯⋯第二章　挤出成型模具第三章　挤出成型工艺第四章　塑料管材挤出成型第五章　塑料板（片）
材挤出成型第六章　塑料异型材挤出成型第七章　塑料棒材挤出成型第八章　单向拉伸塑料制品挤出
成型第九章　挤出涂覆与包覆成型参考文献
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章节摘录

　　第一章　挤出机　　1.挤出机是如何分类的?　　随着塑料挤出成型技术的广泛应用和不断发展，
挤出机类型日益更新，其分类方法主要有以下几种。
　　（1）按安装位置，可分为立式挤出机和卧式挤出机。
　　（2）按用途，可分为成型用挤出机、混炼造粒用挤出机和供料用喂料挤出机。
　　（3）按螺杆的数目，可分为无螺杆挤出机、单螺杆挤出机、双螺杆挤出机和多螺杆挤出机。
　　（4）按是否排气，可分为排气式挤出机和非排气式挤出机。
　　（5）按螺杆转速，可分为普通挤出机、高速挤出机和超高速挤出机。
　　2.挤出生产线由哪几个部分组成?　　挤出生产线通常由主机、辅机和控制系统组成，也称为挤出
机组，　　（1）主机。
塑料挤出成型的主要设备是挤出机，即主机。
它主要包括挤出和加料系统、传动系统、加热冷却系统、控制系统。
　　①挤出和加料系统。
主要由料斗、螺杆和机筒组成，是挤出机的关键部件。
其作用是使塑料塑化成均匀的熔体，并在此过程中产生压力，再被螺杆连续、定压、定温、定量地挤
出机头。
　　⑦传动系统。
主要由电动机、调节装置和传动装置组成。
其作用是驱动螺杆，并供给螺杆在工作过程中所需的扭矩和转速。
　　③加热冷却系统。
它由温控设备组成，其作用是通过对机筒进行加热和冷却，保证挤出系统的成型在工艺要求的范围内
进行。
　　④控制系统。
主要由电器、仪表和执行机构组成。
其作用是调节控制螺杆转速、机筒温度、机头压力等。
　　⋯⋯
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