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前言

20世纪90年代以来，我国工业化进程迅速加快，国民经济GDP以平均每年9.5％的增幅进入持续高速增
长的阶段。
但这种快速增长也给资源和环境带来了巨大的压力，环境污染问题日趋严重。
发达国家工业化百年来分阶段出现、分阶段解决的环境问题，在我国仅短短20年的发展中便已集中出
现。
我国人口众多，资源相对贫乏，生态环境脆弱。
在资源存量和环境承载力两个方面都经不起传统经济形式下高强度的资源消耗和环境污染。
如果继续走传统经济发展之路，沿用三高——高消耗、高能耗、高污染的粗放型模式，以末端处理为
环境保护的主要手段，那么只能阻碍我国进入真正现代化的速度。
从长远发展的角度来看，良性循环的社会应从发展阶段开始塑造。
走循环经济之路，已成为我国社会经济发展模式的必然选择。
循环经济的核心是资源的循环利用，而工业废弃物作为一种特殊的资源，如何变废为宝，走废弃物资
源化道路，是摆在人们面前的一个重要课题。
据初步统计，我国石油和化学工业“三废”综合利用年产值目前已达62亿元，其中固体废物年综合利
用量5975万吨，达75％以上。
我国石油和化学工业经过50多年的发展，2008年工业总产值已超过6.58万亿元，有20多种主要产品的产
量位居世界前列。
我国是一个化工生产大国，却不是化工技术强国。
由于工艺技术及装备等与国际先进水平相比较为落后，我国的化工行业目前不仅是全国耗能大户，也
是污染大户。
2006年，全国石油和化工行业消耗的煤、电、天然气、成品油等各种能源折合标准煤3.74亿吨，占全
国总能耗的16.5％；排放的废气、废水、废渣则分别居全国工业废弃物排放量的第一、第四和第五位
，其中主要污染物化学需氧量（COD）、氨氮化合物、二氧化硫等居各工业部门的前列。
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内容概要

《工业废弃物回收利用实例》收集了大量工业废弃物的综合利用途径，以实例的形式介绍了各种无机
化学品、有机化学品和工业废弃物的回收利用方法，具有很强的实用性、参考性，可供从事“三废”
回收利用工作的人员参考。
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铁　生产靛蓝染料工业混碱废液的回收利用　化工副产混合尾气中二氧化硫的回收　废锰泥中回收铁
氰化钾　利用工业废弃电石渣生产氯化钙　利用工业废酸生产液体氯化钙　利用含钨软废料生产仲钨
酸铵　硫代硫酸铵的回收　硫酸法钛白粉生产中废酸的回收　硫酸酸洗废液中回收铁红和硫酸铵　碳
酸钾生产废水制备工业级氯化铵　从盐湖废弃矿中回收光卤石　第三章 有机化学品回收　2，3－酸生
产废水的治理和资源回收　氨基树脂废水回收甲醇与丁醇　苯酐废弃物及蒸馏馏分生产不饱和聚酯树
脂　苯甲酸制苯酚及有用物质的回收　苯甲酰氯蒸馏釜残留物的回收　苯肼生产废水的治理与资源回
收　草甘膦母液回收三乙胺　草酸生产中含硫酸废液的回收　从L-胱氨酸排放液回收L-酪氨酸　从苯
酐生产的精馏残渣中回收精制苯酐　从地蜡白土渣里回收地蜡　从对苯二甲酸氧化残渣中回收苯甲酸
　从对羟基苯甲酸生产排水中回收对羟基苯甲酸　从多元混合液中回收二氯甲烷　从二甲基亚砜废渣
中回收二甲基砜和硝酸钠　从废碱液中回收有机酸　从废料中提纯对苯二甲酸　从对苯二甲酸的工业
废水中回收芳香羧酸　从化学清洗废液中回收乙二胺四乙酸　从富马酸生产废水中回收富马酸和邻苯
二甲酸　从古龙酸结晶母液中回收2-酮基-L-古龙酸　从古龙酸母液中回收古龙酸　从含草酸废水中回
收草酸钙　从环氧大豆油废水中回收甲酸制取甲酸钙　从环氧大豆油废水中回收甲酸制取甲酸甲酯　
从环已烷氧化副产物中回收环已二醇　从季戊四醇母液中回收季戊四醇和甲酸钠　从碱减量污水中回
收对苯二甲酸　从聚四氟乙烯树脂生产废液中回收全氟辛酸　从聚酯废水中回收乙二醇和乙醛　从硫
酸二甲酯废渣中回收甲醇和硫酸　从马铃薯淀粉废水中回收蛋白质　从邻氨基苯甲酸生产母液或废水
中回收邻氨基苯甲酸钠　从木糖结晶后母液中回收木糖　从山梨酸生产废水中分离回收山梨酸　从生
产糠醛的废水中回收醋酸　从生产硫氨酯的废液中回收硫代乙醇酸　从生产硫氨酯的废液中回收硫代
乙醇酸钠　从生物质水解发酵废液中回收木糖　从四氟乙烯生产过程中回收萜烯　从松香厂残渣废液
中回收松香、松节油　从头孢哌酮钠生产废液中回收乙腈　从头孢噻肟钠生产废渣中回收2－巯基苯
并噻唑　从味精废料中提取核苷酸　从稀酸预处理植物纤维原料废液中回收木糖　从盐酸三乙胺水溶
液中回收三乙胺　从馏分油中回收石油酸　从油品中脱除和回收环烷酸　从酯化废水中回收乙二醇　
从制苏废液中回收四氢呋喃　从制药废液中回收乙醇和二异丙胺　低温结晶回收化工废水中的邻苯二
甲酸　从废软胶囊及下脚料中回收明胶　废水中二甲基甲酰胺的回收　富马酸生产过程中废水的治理
与资源回收　甘氨酸脱醇母液回收乌洛托品和甘氨酸　由工业含酚废液提取的混合酚制备磷酸酯　工
业酸性废水中有机物的回收　回收聚对苯二甲酰对苯二胺聚合溶剂　从环己烷氧化副产物——X油中
回收二聚酮或三聚酮　回收1，3，5－三烷基苯　回收抗生素生产过程中的醋酸丁酯　回收水合肼连蒸
盐泥的有效成分　头孢类抗生素生产废水回收四甲基胍　甲酸、乙酸含水混合物生产甲酸乙酯和乙酸
乙酯　茧丝丝胶回收　净化回收焦化精苯废酸　熔模精密铸造旧蜡回收　聚氨酯废料水相分解回收　
聚苯硫醚生产用溶剂——甲基－2－吡咯烷酮的回收　聚酰亚胺水解物的回收　糠醛废水回收醋酸丁
酯、硫酸铵、醋酸铵、乙酰胺和乙腈　糠醛废水回收糠醛和醋酸　邻氯苯甲醛生产中回收邻氯苯甲酸
　氯丁二烯高聚物的回收　吗啉高沸物中回收二甘醇　柠檬酸工业废渣生产半水石膏　溶剂法纤维生
产中N－甲基氧化吗啉(NMMO)溶剂的回收　⋯⋯第四章 工业废弃物综合利用　　
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章节摘录

插图：化学工业生产由于原料数量大、种类多、大部分有毒，因而生产出的成品和排出的“三废”同
样具有数量大、成分复杂、含有毒物质多的特点。
我国多数化工企业工艺技术落后，设备陈旧，跑、冒、滴、漏严重。
所以化工“三废”实质上是生产过程中流失的原材料、中间产物和副产物。
因此只有加强资源的回收和综合利用，变废为宝，实现“三废”资源化，才能既节约资源，又保护环
境。
化工行业的产业特征，决定了这一行业必须重视工业废弃物的回收和再生利用，只有这样，才能提高
企业的经济效益并改善环境。
为了变废为宝，近年来国家在这方面做了大量工作，尤其是循环经济的推行，使得一批节能、降耗、
减污、增效的优秀企业不断涌现。
如浙江巨化集团，通过对废气、废渣、烟气粉尘进行循环利用研究和综合治理，“十五”期间“三废
”综合回收利用年均创利高达8000万元以上。
新疆天业集团采用组合式吸收一解析工艺，对氯化氢气体进行循环利用，年增加销售收入6500万元，
实现利润1000万元。
近几年我国化工行业一直保持良好的运行态势，产品结构不断得到调整。
尽管如此，化工行业整体技术水平仍然偏低，结构性矛盾比较突出，经济增长建立在大量消耗能源、
原材料的基础上，依靠规模总量取胜，产品附加值低，甚至有的以牺牲环境为代价。
据统计，目前我国化工行业单位产值能耗和水耗分别为美国、加拿大和墨西哥平均值的4.1倍和3.5倍，
污水排放量是美国的100倍。
这些矛盾和问题必将影响我国化工行业的进一步发展。
作为能耗大户的化工行业“三废”治理、保护环境的任务十分艰巨。
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编辑推荐

《工业废弃物回收利用实例》：资源回收利用丛书
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