
第一图书网, tushu007.com
<<产品质量检验标准选择与方案制定>>

图书基本信息

书名：<<产品质量检验标准选择与方案制定>>

13位ISBN编号：9787506638081

10位ISBN编号：7506638088

出版时间：2005-9

出版时间：中国标准出版社

作者：张玉柱

页数：172

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问：http://www.tushu007.com

Page 1



第一图书网, tushu007.com
<<产品质量检验标准选择与方案制定>>

内容概要

本书共9章：第1章质量检验与管理体系，主要论述组织中质量检验和管理体系之间的关系和工商企业
组织质量检验的主要活动内容；第2章统计抽样检验基础，主要介绍质量检验及其分类、统计抽样检
验基本原理及其发展历程；第3章统计抽样检验标准体系，系统介绍抽样检验标准体系及我国
、ISO/TC6、美军及日本主要抽样检验标准；第4章选取抽样检验标准原则，主要论述影响选择抽样检
验标准系统的市场情况、生产特征和选择抽样检验标准的协商程序；第5章抽样检验方法的比较分析
与权衡，主要对计数与计量抽样检验、计件与计点抽样检验、生产方风险与使用方风险、“好批”与
“坏批”的质量、检查水平（IL）以及一次、二次、多次和序贯抽样方案进行比较分析与权衡；第6章
计数调整型抽样检验计划的确定，全面介绍计数调整型抽样检验系统的基本思想、标准结构、GB/T
2828.1抽样计划的生成，转移规则的具体运用和对抽样方案的评价等；第7章周期抽样检验方案的制定
，介绍周期检验的特点及适用范围、周期检验程序及其实施；第8章计数抽样检验方案的制定，包括
计数标准型抽样检验方案（GB/T 13262）和孤立批抽样检验方案（GB/T 2828.1）的制定；第9章计量抽
样检验方案的制定，包括平均值的计量标准型抽样检验（GB/T8054）和不合格品率的计量标准型抽样
检验（GB/T 8053）方案的制定。
本书各章内容既有内在联系，又基本自成体系；读者既可系统学习阅读，又可根据需要节选参考。
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