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内容概要

　　《制造业过程质量控制与检验丛书：电镀过程质量控制与检验读本》以电镀生产过程为主线，介
绍了电镀的基础知识、镀前处理和镀后处理的基本工艺过程与质量控制，重点介绍了单金属电镀、合
金电镀、难镀金属电镀过程的质量控制与检验，详细介绍了基体金属质量控制与检验、金属覆盖层质
量性能测试、电解液性能的测定、镀液分析方法等内容。
对于生产过程中发生的质量问题及排除方法，《制造业过程质量控制与检验丛书：电镀过程质量控制
与检验读本》以图表的形式予以简单明了的剖析和比较，并对上述电镀液的分析、杂质的去除及检验
的标准做了进一步的阐述。
针对当今继续教育和岗位培训的需求，书中附有一定数量的思考题。
　　《制造业过程质量控制与检验丛书：电镀过程质量控制与检验读本》具有较强的针对性、实用性
和可读性，适于从事电镀生产的设计、工艺、质量检验、质量管理人员以及生产一线工人学习、阅读
，也可作为青工培训和自学教材。
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章节摘录

　　电镀溶液的分散能力是指电镀溶液所具有的使镀层厚度在部件上均匀分布的能力。
镀层在零件上均匀分布的能力越高，其分散能力也越高。
　　电镀溶液的覆盖能力是指电镀溶液所具有的在部件深凹处沉积出金属镀层的能力。
它是指镀层在部件上分布的完整程度。
覆盖能力越高，镀得越深；覆盖能力差，在部件深凹处就镀不上金属镀层。
它与均镀能力是两种概念，不要混淆在一起。
　　1.2.6 镀层结构　　电镀过程实质上是金属的电结晶过程。
金属的结晶过程就形成了镀层结构。
在形成金属晶体时，又可分为两个过程：结晶核心（晶核）的生成和成长过程。
这两个过程的速度决定着金属结晶的粗细程度。
如果晶核的生成速度较快，而晶核生成后的成长速度较慢，则生成的晶核数目较多，晶粒较细。
反之晶粒就较粗。
也就是说，在电镀过程中当晶核的生成速度大于晶核的成长速度时，就能获得结晶细致、排列紧密的
镀层，晶核的生成速度大于晶核成长速度的程度越大，镀层结晶越细致、紧密。
　　结晶组织较细的镀层，其防护性能和外观质量都较理想。
实践表明：提高金属电结晶时的阴极极化作用，可以提高晶核的生成速度，便于获得结晶细致的镀层
。
但是不能认为阴极极化作用愈大愈好。
因为阴极极化作用超过一定范围，会导致氢气大量析出，从而使镀层变得多孔、粗糙、疏松、烧焦，
甚至是粉末状的，质量反而下降。
　　1.3 镀层质量的保证　　为获得较好的镀层结晶，使镀层结晶更细致，必须从以下几方面来提高镀
层质量。
　　1.电解液成分配方合理　　要想电镀产品的质量达到先进国家的水平，必须有合理的电解液成分
配方，它是获得良好镀层的基础，配方中各种成分的变化都会引起电镀层质量的变化。
主盐和络盐在配方中是较为重要的成分，但由于含量较大，稍大变化不会马上引起严重的影响，但比
例失调会造成镀件质量的不稳定，添加剂在配方中是非常重要的组成部分。
目前电解液配方的改进往往在添加剂方面，电镀层质量的好坏与选择的添加剂有直接的关系。
因此，在选择电解液成分配方时，一定要选择适合工厂条件的合理配方。
　　⋯⋯
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编辑推荐

本书以电镀生产过程为主线，介绍了电镀的基础知识、镀前处理和镀后处理的基本工艺过程与质量控
制，重点介绍了单金属电镀、合金电镀、难镀金属电镀过程的质量控制与检验，详细介绍了基体金属
质量控制与检验、金属覆盖层质量性能测试、电解液性能的测定、镀液分析方法等内容。
对于生产过程中发生的质量问题及排除方法，本书以图表的形式予以简单明了的剖析和比较，并对上
述电镀液的分析、杂质的去除及检验的标准做了进一步的阐述。
针对当今继续教育和岗位培训的需求，书中附有一定数量的思考题。
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