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内容概要

我国现有13亿人口，随着人民生活和消费水平的提高，将为非织造布的消费提供广阔的市场；我国化
纤工业的发展，将为非织造布工业提供价格较低、货源充足的纤维原料；我国的非织造布工业已初步
形成规模，科研和技术队伍已初步形成，非织造布科技的自主开发能力有了相应的提高。
这些方面都为非织造布的发展提供了有利条件，相信在不远的将来，我国非织造布的产量、质量和品
种在世界非织造布行业中将占有重要地位，成为非织造布生产大国和出口强国。
    本书以中国国家标准、纺织工业行业标准为主线，相关行业、企业标准为辅，兼以相关国际标准，
详细介绍了非织造材料的种类、组成、性能要求和主要技术术语以及选用原则；对每个产品分别介绍
名称、型号、技术要求及主要用途，并对其规格尺寸及偏差、产品标记、部分牌号、产品性能、规格
、生产单位、使用工艺和注意事项也作了简要介绍。
　　本书供非织造材料设计、生产、贸易、检验及科研人员阅读，也可供大专院校师生参阅。
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章节摘录

　　第1章　概述　　　非织造布（Nonwoven）又称不织布、非织造织物、无纺织物或无纺布。
GB／T 5709—1997《纺织品 非织造布 术语》给出的定义是：定向或随机排列的纤维通过摩擦、抱合或
粘合或者这些方法的组合而相互结合制成的片状物、纤网或絮垫。
不包括纸、机织物、针织物、簇绒织物、带有缝编纱线的缝编织物以及湿法缩的绒毡制品。
所用纤维可以是天然纤维或化学纤维；可以是短纤维、长丝或当场形成的纤维状物。
　　之所以称为非织造布，就是因为它不需要像传统纺织品一样，要经过纺纱（清花、梳棉、并条、
粗纱、细纱）、织布（络筒、整经、穿筘、织造）工艺，而是直接由纤维原料成网、粘合加固、加热
烘干，经整理卷装即成。
非织造布正是由于原料广泛、工艺流程短、产品应用广、成本低廉而在世界迅猛发展。
 　　近代的非织造业自19世纪20年代起源于欧洲，30年代传入美国，欧洲和北美的非织造布消费量超
过世界总量的60％。
　　⋯⋯
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